
LEGENDA:
instalacja c.o. - zasilanie - rura stalowa zaparasowywana
instalacja c.o. - powrót - rura stalowa zaparasowywana
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Stojący podgrzewacz 
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Pompa obiegowa obiegu c.o.
U=230V, Hp=13,7kPa Q=0,699m³/h
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Pompa obiegowa obiegu c.t.
U=230V, Hp=14,0kPa Q=0,687m³/h

pion c.t.CT
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instalacja c.t. - zasilanie - rura stalowa zaparasowywana
instalacja c.t. - powrót - rura stalowa  zaparasowywana
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Naczynie wzbiorcze V=12l

Wymiennik glikolowy
Moc: 15,8kW
Woda: 70/50°C 
Glikol etylenowy 35%: 60/40°C
ΔP = 6,7/8,8kPa
Pow. wymiany ciepła: 0,4m²

Pompa obiegowa obiegu c.t.
U=230V, Hp=15,0kPa Q=0,735m³/h

35x1,5

Istniejący kocioł 65kW

Pompa obiegowa obiegu podgrzewacza
U=230V, Hp=20kPa Q=1,50m³/h


