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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (OST)

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.

1.2.

Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z:

»PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DtUGIEM STAREM”

Uczestnicy procesu inwestycyjnego

Instytucja finansujagca inwestycje: Gmina Swieciechowa, ul. Utanska 4, 64-115
Swieciechowa

Jednostka projektowa: Przedsiebiorstwo Budowlane Tempus Sp. z 0. 0., Lasocice,

ul. Szkolna 16, 64 — 100 Leszno

Wykonawca: Wybrany w przetargu

1.3. Zakres stosowania OST

Ogodlna Specyfikacja Techniczna (OST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Zakres roboét objetych OST

Roboty budowlane objete niniejszg specyfikacjg obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
przeprowadzenie modernizacji terenu wokot Szkoty Podstawowej w Dtugiem Starem. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zasady wykonania i odbioru oraz wymagania dla

nastepujgcych robaot:

Roboty zwigzane z przygotowaniem terenu pod budowe (SSTWIOR - 1):
— rozbidrka nawierzchni z kostki chodnikowej wraz z obrzezami

— roboty ziemne

Roboty wykonczeniowe (SSTWiIOR- 2):

— nawierzchnie z kostki betonowej,



Roboty wykonczeniowe w fazience (SSTWIOR - 3):
— posadzki i podtogi,

— stolarka,

— Sciany,

— sufit podwieszany,

— $ciany z ptyt GK

1.5. Okreslenia podstawowe
Uzyte w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST), wymienione ponizej okreslenia nalezy

rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢:
a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
b) budowie stanowigcej catos¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
c) obiekt matej architektury.
Budowla — kazdy obiekt budowlany niebedacy budynkiem lub obiektem matej architektury.
Obiekt maftej architektury — niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,
c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, smietniki.
Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbiérce obiektu budowlanego.
Urzadzenia budowlane — urzagdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza
i urzadzenia instalacyjne, w tym sluzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdw,
a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.
Dokumentacja budowy — zestaw obejmujgcy nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja dokonanego zgtoszenia budowy wraz z zatgczonym projektem,
— rysunki i opinie stuzgce realizacji robdét oraz dokumentacja potwierdzajgca
dopuszczenie materiatdw dostarczonych do wbudowania zgodnie z wymaganiami
przepisow,

— protokoty odbioréw czesciowych i korncowych.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Sporzadzenie dokumentacji powykonawczej wraz z dostarczeniem inwentaryzacji geodezyjnej

powykonawczej nalezy do obowigzkow Wykonawcy. Sporzadzona dokumentacja



powykonawcza wymaga potwierdzenia, co do zgodnosci ze stanem faktycznym przez
Inspektora Nadzoru ze strony Zamawiajgcego.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca
jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisbw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty
w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu, jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.
Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana
do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robét i koordynacije.
Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego,
o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét
i administrowanie kontraktem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona
do kierowania robotami, ponoszgca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.
Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru ksigzka z ponumerowanymi
stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Budowlanego.

Materialy — wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane, jak rowniez rézne tworzywa i wyroby
budowlane niezbedne do wykonania robdt zgodnie z dokumentacja projektowg
i specyfikacjami technicznymi, posiadajgce odpowiednie atesty i aprobaty.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$é — zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony — przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robot budowlanych.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszystkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.
Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje

lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

PZJ — program zachowania jako$ci.

Umowa — umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym i Wykonawcg odnosnie realizacji inwestycji
wg p. 1.1.

Wykonawca - jedna ze stron umowy bedgca Generalnym Realizatorem Inwestycji

wedtug p. 1.1.
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Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub  technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkgc;ji
techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robét zwigzanych
z budowg, modernizacja/ przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej
lub jej elementu.

Zamawiajgcy — jedna ze stron umowy bedgca Zleceniodawcg Wykonania Inwestyciji
wedtug p. 1.1.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
oraz Prawem Budowlanym i sztukg budowlana.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy:

— teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi,

— lokalizacje i wspotrzedne punktow gtdwnych,

— dwa egzemplarze dokumentacji projektowej,

— dwa komplety Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t (STWiIOR).

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robo6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.6.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty,

zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat
na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajacego — wykaz pozyciji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg
oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane
Wykonawcy,

—  Wykonawcy — wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

1.6.3. Zgodnos¢ robdét z dokumentacija projektowg
Dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)

i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera / Kierownika
projektu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich sag
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku
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rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich wazno$ci

wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogdinych” (,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub zaniecharh w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu,
ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiarow okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne

z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR).

Dane okreslone w dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robdét (STWIOR) bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech

nie mogqg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i wplynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialty zostang zastgpione innymi,

a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji

kontraktu az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje
i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robét, wygody spotecznosci i innych. W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu,
Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem
| Kierownikiem projektu. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow
i maszyn pracujgcych przy realizacji robdt, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob

uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposob uzgodniony z Inzynierem / Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie,
w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych,
ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera / Kierownika projektu. Tablice informacyjne
bedag utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,

ze jest wigczony w cene kontraktowa.
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1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczagce ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét

Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowacé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen Ilub ucigzliwosci dla oséb Ilub dobr publicznych i innych, a wynikajgcych
z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych

w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujagc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwoscig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow, sprawny
sprzet przeciwpozarowy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne
bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oso6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel

Wykonawcy.

1.6.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktore w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone

do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg mialy aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a
po zakonczeniu robdt ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg byé¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdw od

wiasciwych organéw administracji panstwowej.

13



Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich wuzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje

tego poniesie Zamawiajgcy.

1.6.8. Ochrona wtasno$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,

takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedgcych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu
ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed

uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg
dla wszelkiego rodzaju robdt, ktore majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji
i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu
i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie

budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasno$ci i
drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier / Kierownik projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie
ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi

w warunkach umowy.

1.6.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca bedzie stosowac¢ sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach

publicznych przy transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inzyniera / Kierownika projektu. Inzynier / Kierownik projektu moze poleci¢,
aby pojazdy niespetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony

fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat
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za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.6.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia oso6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia

bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane

do robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakorhczenia robét przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla
lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczgé¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24

godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne

i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane
z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw
lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatdw lub urzgdzen uzytych
lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposdb ciggly bedzie informowaé Inzyniera
/ Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte
z naruszenia jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow,
kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera / Kierownika projektu.
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1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,

ktére spetniaC majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty,
bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powofanych norm i przepiséw, o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze;.
W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego
kraju lub regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem
ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg
by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do

zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz préobki materiatéw. Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrodta
nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrodia w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialébw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiladz
na pozyskanie materiatbw ze Zzrodet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi / Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi / Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia
i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowe;j
i samorzgdowej. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatdw pochodzgcych ze zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie
koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okazg sie potrzebne w zwigzku
z dostarczeniem materiatdbw do robét. Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopow

i miejsc pozyskania materiatdbw miejscowych bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy
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zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane
z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedag
wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inzyniera / Kierownika projektu. Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie
terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze
uzyska na to pisemng zgode Inzyniera / Kierownika projektu. Eksploatacja zrédet materiatow

bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom
Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i =zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Jedli Inzynier / Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do innych robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Kazdy rodzaj robdt, w ktéorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem

i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR) przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu o swoim
zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera / Kierownika
projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody

Inzyniera / Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skfadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one uzyte
do robodt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos$c¢
i wilasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem / Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera

/ Kierownika projektu.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), Programie
Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera /
Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera / Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) i wskazaniach Inzyniera / Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Kierownikowi
projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan
okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowac sprzet

jak réwniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR) przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera / Kierownika

projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera / Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych
materiatéw. Liczba s$rodkoéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) i wskazaniach Inzyniera / Kierownika projektu, w terminie

przewidzianym umowa.
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskédw na os$ i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu niespetniajgce tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez
Inzyniera / Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu

budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakosC zastosowanych materiatdow i wykonywanych robot, za ich zgodnos$é¢
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot (STWIOR), Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), projektem organizacji robét

opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera / Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt, za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie
z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi

na pismie przez Inzyniera / Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usuniete przez
Wykonawce na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na piSmie przez Inzyniera / Kierownika projektu.
Sprawdzenie  wytyczenia robot lub  wyznaczenia  wysokosci przez Inzyniera
/| Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢.

Decyzje Inzyniera / Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementdw robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentac;ji projektowej i w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR),
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier / Kierownik projektu
uwzgledni wyniki badah materiatbw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan

naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera / Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce

w czasie okreslonym przez Inzyniera / Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robét.

Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Program zapewnienia jakoSci
Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera / Kierownika
projektu program zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robo6t gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektows,
Specyfikacjag Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) oraz ustaleniami.
Program zapewnienia, jako$ci powinien zawierac:

— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robaét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposoOb zapewnienia bhp,

— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robdt,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposo6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a
takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji Inzynierowi / Kierownikowi
projektu;

— wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu,

— sposo6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow robdt,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggng¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét
i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel,

laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek
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i badan materiatébw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier / Kierownik
projektu moze zazgdaé¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,

ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtbw oraz robdét
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentaciji projektowej i Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR). Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$sé sg okreslone
w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier / Kierownik projektu ustali, jaki zakres

kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Inzynier / Kierownik projektu

bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociaggnieciach dotyczacych urzadzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag tak
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier / Kierownik projektu natychmiast
wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatdow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$é tych materiatdow. Wszystkie koszty zwigzane 2z organizowaniem

i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym

prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier / Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera / Kierownika projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera / Kierownik projektu bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inzyniera / Kierownika projektu. Na zlecenie Inzyniera /
Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez

Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
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Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te

pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera / Kierownika projektu. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badanh, Wykonawca powiadomi Inzyniera / Kierownika projektu o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na

pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera / Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi / Kierownikowi projektu kopie raportow
z wynikami badanh jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi / Kierownikowi
projektu na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru Ilub innych,

przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera / Kierownika projektu
Inzynier / Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatébw w miejscu ich wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawca i producent

materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier / Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow
i robot z wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) na
podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier / Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier / Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacijg projektowg i Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR). Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium.
W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek

poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier / Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt a i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez Specyfikacje
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi / Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Rejestr obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciggly

w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(2) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatdbw, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Dokumenty te stanowig zafgczniki do odbioru robét. Winny by¢é udostepnione

na kazde zyczenie Inzyniera / Kierownika projektu.

(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:
a) zgtoszenie budowy,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno — prawne,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,
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f) korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inzyniera / Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na

zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR), w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inzyniera / Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej

na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang

poprawione wg instrukcji Inzyniera / Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym

przez Wykonawce i Inzyniera / Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;.
llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach

zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét
bedg zaakceptowane przez Inzyniera / Kierownika projektu. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy
zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan

atestujgcych to  Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.
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Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,

w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR).
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera / Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajacych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar roboét podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne

obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony

z Inzynierem / Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
(STWIOR), roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét
zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robét. Odbioru robét
dokonuje Inzynier / Kierownik projektu.
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Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera / Kierownika projektu. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera / Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilosé robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier / Kierownik projektu na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg
Techniczng Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR) i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy
Odbiér czedciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt.
Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Odbioru robét dokonuje Inzynier / Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do

ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem
na pismie o tym fakcie Inzyniera / Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczgc od dnia potwierdzenia przez Inzyniera / Kierownika projektu zakornczenia robot
i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robdt dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera / Kierownika projektu
i  Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej
na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i Specyfikacjg Techniczng Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR). W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza

w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosc
wykonywanych robo6t w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR),
z uwzglednieniem tolerancji, i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgceh, oceniajgc pomniejszong warto$é

wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru

ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw  umowy
i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw  kontrolnych oraz badan i oznaczen Ilaboratoryjnych,
zgodne ze Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i ewentualnym
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych  materiatéw
zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i ewentualnym
Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ),

7. opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robét wtascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robo6t. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty
poprawkowe lub  uzupetniajgce bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajgce sie
na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robét

(STWIOR) i w dokumentaciji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wartosc¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych obejmuje

wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddéw / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem / Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Inzynierowi / Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian
i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

Cc) optaty / dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) Kkonstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw,

f) teznikdéw, barier, oznakowan i drenazu,

g) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.
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Koszt utrzymania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznaczen pionowych,

poziomych, barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazddw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania ogéine

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm

lub ich czesci oraz do stosowania sie do norm i opracowan przytoczonych w poszczegoélnych

Specyfikacjach Technicznych, a takze nizej wymienionych.

10.2. Wykaz wazniejszych przepiséw i opracowan dotyczacych zadania

1.

2.

Prawo budowlane - Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z
pdzniejszymi zm.),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690, z pézniejszymi zmianami),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041),

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wydane przez Instytut
Techniki Budowlanej,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych. Budownictwo
ogolne. Tom |, Arkady, Warszawa 1990,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953),
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47 poz.401),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126),

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;j

w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy - Dz. U. Nr 169, poz. 1650.
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Il. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SSTWIOR)

SSTWIOR1 - ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD
BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWiOR
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(SSTWIOR) sg wymagania dotyczgce robot w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty

ziemne w ramach zadania:

»PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DLUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR
Szczegotowa  Specyfikacja Techniczna  Wykonania i Odbioru Robdét  (SSTWIOR)
jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SSTWiIOR
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie  robét ziemnych  wystepujacych na  terenie  objetym  opracowaniem.
W zakres tych robét wchodzi:

— rozbiérka nawierzchni ulic i chodnikéw wraz z kraweznikami,

— roboty ziemne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR)
»~Wymagania ogodlne” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonania robdt, ich zgodnosé
z dokumentacjg, Szczegoétowg Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robdét (SSTWIOR)
i poleceniami Inzyniera. Przed rozpoczeciem robét uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru sposob
wykonania robot, zachowania bezpieczenstwa podczas wykonywania robét, zabezpieczenia

stanowiska pracy po wykonaniu robét. Roboty wykona¢ narzedziami i maszynami gwarantujgcymi
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bezpieczenstwo konstrukcji przedmiotu Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (SSTWIOR) oraz oséb wykonujgcych roboty.

2. MATERIALY

2.1. Ogdéine wymagania dotyczgce materiatow
Ogdélne  wymagania dotyczace  materiatdw, ich  pozyskiwania i skfadowania,
podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR) ,Wymagania ogéine”
pkt 2. Do zasypywania wykopow nie moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
nalezy zastosowac grunt o parametrach przyjetych w dokumentaciji projektowe;.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogodlne” pkt 3.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé
przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie

na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoédlne wymagania dotyczgce wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2 Sprawdzenie zgodnosci warunkdéw technicznych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢

zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
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pomiar sytuacyjno — wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie

warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych (rozbiérka nawierzchni z kostki chodnikowej wraz
z kraweznikami i murkami) i rob6t ziemnych nalezy wydzieli¢ teren, ogrodzic¢ i oznakowaé zgodnie

z wymogami BHP.

54. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczehAstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych. Wszystkie bezuzyteczne elementy i materiaty nawierzchni z kostki chodnikowej wraz
z kraweznikami i murkami powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Wykonawce
i zaakceptowane przez Inzyniera. Elementy z rozbidrki niewykorzystywane powtornie Wykonawca

wywiezie poza teren budowy na wiasny koszt.

5.5. Roboty ziemne - wykopy i zasypki

5.5.1. Zabezpieczenie skarp wykopow
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce

zabezpieczenia:
—w pasie terenu przylegajagcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od nasypéw i materiatéw oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych,
—naruszenie stanu naturalnego skarpy jak rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen,
— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.
5.5.2. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
5.5.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu o
grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyz;ji.

5.5.4. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera.
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5.5.5. Warunki wykonania zasypki
Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakohczeniu przewidzianych

w nim robot. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢é oczyszczone
z odpadkéw materiatow budowlanych i $mieci.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Roboty rozbidrkowe
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych, stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania

oraz kontroli przetransportowania zdemontowanych materiatéw poza obreb opracowania.

6.3. Roboty ziemne - wykopy i zasypki
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

— zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja,

— prawidtowos¢ wytyczenia robét w terenie,

— przygotowanie terenu,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— wymiary wykopéw,

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
Przy zasypkach kontrolg jest objety:

— stan wykopu przed zasypaniem,

— materiat do zasypki,

— grubosc¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki,

— sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 7.
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7.2. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
—  rozbidérka nawierzchni — [m?],
- wykopy — [m?],

—  zasypki - [m?],

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdéine wymagania
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5. Ptatnos¢ nalezy

przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z pkt 7.2 po odbiorze robét.

Cena jednostkowa robot zwigzanych 2z rozbidérkg nawierzchni z kostki chodnikowej
wraz z kraweznikami i murkami obejmuje:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— wykonanie rozbiérki,
—  przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia,
— zaladunek i odwiezienie na miejsce sktadowania materiatdw przeznaczonych
do pézniejszego wykorzystania,
— zatadunek i wywiezienie nieprzydatnych materiatdow z rozbidrki,
— zabezpieczenie terenu robot,

— uporzgdkowania terenu budowy i stanowisk roboczych.

Wykopy — ptaci sie za [m?3] gruntu w stanie rodzimym, cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,
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— odspojenie gruntu ze ziozeniem na odkiad lub zatadowaniem na samochody
i odwiezieniem (Wykonawca we witasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych)
— odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych.
Zasypki - ptaci sie za [m3] zasypki po zageszczeniu, cena obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
— zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.
Transport gruntu - ptaci sie za [m%] wywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odlegto$ci transportu, cena obejmuije:
— zatadowanie gruntu na srodki transportu,
— przewdz na wskazang odlegtosc,
— wytadunek,

— utrzymanie drog na terenie budowy i na zwaice.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma

1. | PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podziat i opis
2. | PN-86/B-02480
gruntéw.

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i
3. | PN-B-02481:1999
jednostki miary.

4. | BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

5. | PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SSTWIOR 2 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU
2.1. NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWIiOR

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(SSTWIOR) s3a wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z zagospodarowaniem terenu, a szczegoOlnie wykonania nawierzchni z kostki betonowej
w ramach:

+PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DtUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SSTWIOR) jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SSTWIOR) jest dokumentem przetargowym

i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robdt zwigzany jest z wykonaniem nawierzchni chodnikow z kostki betonowej koloru
szarego o gr. 80 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem,
ktory umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika,
charakteryzujacy sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie wiekszg niz
1,0 m.
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Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i odprowadzajgce wode.
Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikdéw i ciggéw pieszych od
terendw nieprzeznaczonych do komunikaciji.

Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.

Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu mozliwienia

odksztatceh temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.5. Ogéine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$s¢ wykonania robdt, ich zgodno$é
z dokumentacja, Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (SSTWIOR)
i poleceniami Inzyniera. Przed rozpoczeciem robot uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru sposob
wykonania robét, zachowania bezpieczehAstwa podczas wykonywania roboét, zabezpieczenia
stanowiska pracy po wykonaniu robdt. Roboty wykonaé narzedziami i maszynami
gwarantujgcymi bezpieczenstwo konstrukcji przedmiotu Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét (SSTWIOR) oraz oséb wykonujgcych roboty.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogoélne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Betonowa kostka brukowa
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 w sposéb przedstawiony

w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania

na zewnetrznych nawierzchniach majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu
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Lp.

Cecha

Zatacznik

normy

Wymaganie

3

4

Ksztatt i wymiary

1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od C Diugos¢ Szeroko$¢ Grubos¢ |Roéznica  pomiedzy
zadeklarowanych wymiaréw kostki, dwoma  pomiarami
grubosci: grubosci, tej samej
<100 mm +2 +2 +3 kostki, powinna by¢
> 100 mm 13 +3 14 <3 mm

1.2 Odchytki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm) Wypukto$¢ = wklestosé
(jesli maksymalne wymiary kostki
> 300 mm), przy dlugosci
pomiarowe;j: 1,5 1,0
300 mm 2,0 1,5
400 mm

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

21 Odpornosé na Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia <1,0kg/m?,
Zamrazanie/rozmrazanie z przy czym kazdy pojedynczy wynik <1,5 kg/m?
udziatem soli odladzajgcych D
(wg klasy 3, zat. D)

2.2 Wytrzymatosé na rozcigganie przy Wytrzymatosé charakterystyczna T 2 3,6 MPa.
roztupywaniu Kazdy pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien

F wykazywac obcigzenia niszczgcego mniejszego niz 250
N/mm dtugosci roztupania

2.3 Trwatos¢ (ze wzgledu na Kostki majg zadawalajgcg trwatosé (wytrzymatos$c) jesli
wytrzymatos¢) F spetnione sg wymagania pkt 2.2 oraz istnieje normalna

konserwacia

24 Odporno$¢ na $Scieranie (wg klasy . Pomiar wykonany na tarczy
3 oznaczenia H normy) GiH

Szerokiej Bohmego, wg zat. H normy - badanie
Sciernej, wg|alternatywne

zat. G normy -

badanie

podstawowe

<23 mm <20.000mm3/5000 mm?

2.5 Odpornos¢ na a) jesli gorna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
poslizg/poslizgniecie lub polerowana - zadawalajgca odpornosé,

b) jesli wyjgtkowo wymaga sie podania wartosci
| odpornosci na poslizg/poslizgniecie - nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartos¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzgdem do badania
tarcia)
Aspekty wizualne
3.1 Wyglad a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys
i odpryskow,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
J dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne.
3.2 Tekstura a) kostki z powierzchnia o specjalnej teksturze
- producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

3.3 Zabarwienie (barwiona moze by¢ b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
warstwa $cieralna lub caty poréwnane z probkg producenta, zatwierdzong
element) J przez odbiorce,

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury

lub zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wilasciwosciach surowcéw i zmianach

warunkéw twardnienia nie sg uwazane za istotne
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Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawi¢ sie na powierzchni
kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3

lat.

2.2.2. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowaC na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej

przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin w nawierzchni
— Piasek frakcji 0-4 mm

2.2.4. Materiaty na podbudowe
— Piasek o frakcji 0-31,5 mm stabilizowany cementem CEM | 32,5 R

2.2.5. Obrzeza chodnikowe
Obrzeza betonowe o wymiarach 60x200x1000 w kolorze szarym powinny by¢ ukfadane na

wykonanej tawie fundamentowej o grubosci 20 cm ze $ciankg oporowg z betonu.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem robét tj.: chodnikdw, opaski wokét budynku i drenazu mogg byé

prowadzone recznie oraz przy uzyciu nastepujgcych urzadzen:

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

— recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

— mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen ukfadajgcych (uktadarek), sktadajgcych sie z wézka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na
miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wmiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

— do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki
z tarczg).

— do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe)

z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.
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4. TRANSPORT

4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania

i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw bedzie nastepowat przy uzyciu nastepujagcych srodkéw transportu:
— samochdd skrzyniowy,

— samochod dostawczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i

Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Konstrukcja podbudowy

Podbudowa o gr. 20cm z piasku o frakcji 0+31,5 mm stabilizowanego mechanicznie cementem

powinna by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich
ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci

nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.4.Podbudowa

Podbudowe z piasku, stabilizowanego cementem po zageszczeniu powinna wynosi¢ 20 cm.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekracza¢ £1 cm.
Wykonanie podbudowy polega na rozscietaniu piasku i ubiciu go do odpowiedniego

zageszczenia.

40



5.5. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatébw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2.2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci
podsypki nie powinny przekracza¢ *1 cm. Podsypke rozsciela sie na podbudowie
i wyrdwnuje poprzez scigganie tatg w celu uzyskania pozadanych spadkéw. Podsypki nie
zageszczac przed utozeniem kostki brukowej. Kostka utozona na niezageszczonym podiozu
powinna wystawaé ponad wymagany poziom nawierzchni o ok. 1-3 mm. Rdéznica ta przewidziana

jest na osiadanie podtoza podczas zageszczenia kostki.

5.6. Ukfadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywacé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie¢ wykonanie nawierzchni, jesli
w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach 0°C + +5°C, przy czym jesli w nocy
spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie

ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).

Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢é wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wiekszym fragmencie robét zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii
materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg réozne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca sie
wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu
lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiardw i
ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac¢ przyuczeni brukarze.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie
tak, aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia
z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek
wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w
odpowiedni wzér, bez dotozenia potdwek i dziewiagtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi
by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie
mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg

tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,

wiazow itp.) powinna trwale wystawa¢ 3 mm + 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz 3

mm + 10 mm powyzej korytek sciekowych ($ciekdw).
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Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé
elementy kostkowe wykohczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami thgcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢
prowizorycznie okoto poétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej
w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot,
prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé

i usung¢ wraz z podsypka.

5.7. Ubicie nawierzchni z kostek
Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej)
z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac¢ walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednocze$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg byc¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki

uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié na kostki cate.

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ 3 mm + 5 mm. Po

utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic piaskiem.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu
Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem, po jej
wykonaniu nalezy przykryé warstwg wilgotnego piasku o grubosci 3,0 + 4,0 cm i utrzymywac jg
w stanie wilgotnym przez 7 + 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej
otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢

z piasku i mozna oddac¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jako$ci materiatow
Badanie materiatéw nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatéw z wymogami dokumentacji

projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

42



6.3. Kontrola jakosSci robét
Kontroli podlega:
— liniowos$¢ i prawidtowos¢ ustawienia obrzezy,

— wykonanie podsypki, nawierzchni chodnikow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru roboét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki

brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbiér robot
Roboty uznaje sie za wykonane, jezeli pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych
tolerancji daty wynik pozytywny.
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

— ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Cena jednostkowa dla nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje :

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie podbudowy i podsypki,

— ustalenie ksztaltu, koloru i desenia kostek,

— ufozenie i ubicie kostek,

— wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

— pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma
1. | PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.
Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych
2 | PN-EN 13242:2004 materiatow stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym.
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SSTWIOR 3 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
3.1. POSADZKI | PODLOGI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWIOR
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(SSTWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z

wykonaniem posadzki z ptytek na wylewce betonowej dla zadania :

+PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DtUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SSTWIOR
Szczegotowa  Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (SSTWIOR)
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SSTWIiOR
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie posadzek z ptytek gresowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 1.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Plytki z gresu

Plytki gres antyposlizgowe grubos¢ 0,6 cm. Plytki gresowe cokotowe o wiasciwosciach jak plytki

posadzkowe.

Wymagania dla ptytek gres:

— barwa: wg wzorca producenta,
— antyposlizgowe,
nasigkliwosci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,
— twardos¢ wedtug Mohsa 8,
— wytrzymato$ci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na Sciskanie min. 6,5MPa,
— plytki o klasie Scieralnosci V,
— mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20),
— kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%,
— tugoodpornos$c¢ nie mniej niz 90%
— dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dlugosc¢ i szerokosc¢: £1,5 mm
— grubosc¢: £ 0,5 mm
—  krzywizna: 1,0 mm
- antyposlizgowos$¢ — klasa R9
Plytki gresowe muszg by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, kgtowniki czy
narozniki.
Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe

masy do fugowania.

2.2. Zaprawy klejowe i spoinowe do plytek

Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych nalezy zastosowaé wodoodporne i mrozoodporne kleje.
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Wymagania dla kitu

przyczepnos¢ 1 MPa,
— gestos¢ w stanie suchym 1,4 kg/decm3, w stanie mokrym 1,6 kg/dcms,

— wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi

gestos¢ w stanie suchym 1,3 kg/dcm?,

— masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy

syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15 MPa.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~oprzet” pkt.3.

Roboty mozna wykonywagé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzenh elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na

budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Transport” pkt 4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci. Transport materiatbw wykonaé zgodnie z

instrukcjg producentow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej (OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Wykonanie posadzki z gresu i z pfytek ceramicznych

Wymagania przy ukfadaniu posadzki:

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest uktadana na
zaprawach i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robét
i przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

W miejscach przebiegu dylatacji w podfozu, réwniez w posadzce, powinna by¢é wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodorozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od pfaszczyzny poziomej,
mierzonej 2-metrowg fatg w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m?2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.

Spoiny miedzy pltytkami przez catg diugosé i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzyé
linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz
2 mm na 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.
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6.1.

Plytki uktadac na petne spoiny, grubo$¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza
niz

3 mm.

Plytki powinny byé zwigzane z podktadem warstwg zaprawy lub kitu na catej swojej
powierzchni.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

W miejscu przylegania do Scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokos$ci
co najmniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwdch

odmiennych posadzek wykonac¢ szczeline dylatacyjna.

KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci
Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w 0Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej (OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.
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Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowacé zgodnosci z specyfikacja techniczng oraz
sprawdzenie wilasdciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworey. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow
posadzkowych z dokumentacji projektowe;.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg
poddaé badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie

mrozu w przypadku wykfadziny zewnetrznej).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdéine wymagania
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m?2 powierzchni zaizolowanej. llos¢ robdt okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. 0dbior robot

Kontrola powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci
barwy lub wzoru,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg 2- metrowej
taty w dwoch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu,
- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz

spoin na catej dtugosci i pomiaru odchyleh z doktadnoscig do 1 mm.
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- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocag ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢
spoiny suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw, osadzenia wpustow itp.

- sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania
Ogoélne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 posadzki wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtozg, wykonanie posadzki wraz z ochrong,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.1.Norma
1 PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne
Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
2. PN-EN 14411:2005 nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub réwne 6 procent
(Grupa Blla).
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
3. PN-EN 197-1:2002
cementu powszechnego uzytku.
4. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje,
5. PN-EN 87:1994 YHITPYY P 9 )
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
6. PN-EN 99:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
. PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na
' zginanie.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci
8. PN-EN 101:1994
powierzchni wg skali Mohsa.
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PN-EN 102:1993

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Oznaczanie

odpornosci na wgtebne Scieranie.

10.

PN-EN ISO 10545-2

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i

sprawdzanie jakosci powierzchni.
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1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

SSTWIOR 3 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
3.2. SCIANY Z PLYT GIPSOWO- KARTONOWYCH

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot

(SSTWIOR) sg wymagania dotyczace roboét w Scian z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach zadania:

»PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DLUGIEM STAREM”

Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu prawidtowy:

Wykonanie Scian gipsowo-kartonowych

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg zgodne
z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w Ogdlnej
Specyfikaciji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~Wstep” pkt 1.6.

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Materiaty” pkt 2.
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2.2,

3.1.

41.

4.2.

Zastosowane materiaty

Do wykonania $cianek dziatowych zastosowano nastepujgce materiaty:

- ptyta gipsowo-kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 mm — pltyta zapewnia zmniejszone
wchtfanianie i nasigkliwo$é ponizej 10,0 % przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach
okresowo ( do 10 godz.) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0% -
pomieszczenia higieniczna sanitarne,

- Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50,75,100 mm, dlugosé
elementéw od 2,60 do 12,0m. Profile wykonane ze stali pokryte ochronng warstwg cynku.
Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych,

- Profile scienne U50, U75, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50, 75 i 100 mm, diugo$é
elementéw 4,0m wykonane z blachy stalowej ocynkowanej,

- Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen,

— ptyta z wetny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200x600mm i grubosci 50,75 i
100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

- Elementy mocujgce typu El i ES

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt.3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

Transport

Plyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia plyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i
spiety dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknietych suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do
pieciu pakietéw, ukfadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie

samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
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5.

5.1.

5.2.

6.

6.1.

WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;j
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

Opis ogodiny

Sciane budowang systemem $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na
konstrukcja zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z
obustronng okfadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest
z ksztattownikéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejgcego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1m? $ciany wynosi od
1,7 do 2,8 kg ( w zaleznosci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattownik
,,U” mocowane sg do stropu przy pomocg gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw
wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800mm. Dla polepszenia
wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podktada sie tasme gtuszgcg z tworzywa
spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu
i podtogi profile ,,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600mm
( w szczegdlnych przypadkach co 400mm). Profile ,,C” nie sg trwale taczone z profilami ,,U”.
Obustronne, zewnetrzne pokrycie Scianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych ( o min.
gr. 12,5 mm) nakfadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi
p.poz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci mocowanych ptyt nalezy dobierac¢ do
wysokos$ci pomieszczenia . Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo
nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy pilytami wypetnia gipsem
szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je
podczas pdzniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadka powierzchnie pod malowanie lub
oktadanie ptytkami ceramicznymi. Do poprawienia parametréw akustycznych wnetrze Scianki
mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika
mozna wznoscie Scianke o] ar. 75, 100, 125 i 150mm

i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0m.

KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci
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6.2.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Kontrola jakosci” pkt 6.

Ocena jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI ( | gatunku)

Ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢

karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat
sie nie powodujgc odklejania od rdzenia

Sprawdzenie wymiaroéw odchyiki :

Grubosc (| gatunek ) 12,5 +- 0,5 mm

Szerokos¢ (I gatunek ) dla 1200 +- 3mm

Dtugosc ( | gatunek ) 2000 — 4000 +- 10mm

Sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony,

Sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt,
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania w dwu prostopadtych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar
przedwitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonany z

doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizej tabeli:

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie

suchego tynku od
ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od
lini prostej

kierunku

pionowego

poziomego

przecinajgcych sie

ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
dokumentacji

Nie wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wigkszej

niz 2 na catej dtugosci

taty kontrolnej o di. 2 m

Nie wieksze niz 1,5
mm/1m i ogétem nie
wiecej niz 3 mmm w
pomieszczeniach do
3,5m wysokosci,
oraz nie wiecej niz
4dmm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5m
WYSOKOSCi

Nie wieksze niz
2mm/1m i ogdtem nie
wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej
Scianami, belkami,

itp.

Nie wieksze niz
2mm

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne wymagania
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Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»Obmiar robot” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa $cianek gipsowo-kartonowych jest 1m?2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Odbidr robot” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Odbiér obejmuje

wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
.Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2 Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Norma
1 PN-B-10122 ,,Ro.boty"ok’radzmowe. Suche tynki. Wymagania przy
odbiorze
Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w
9 PN-B-02151-3/1999 budynkach — |zollacyjno.sc a}lfustyczna przegréd w '
budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych — wymagania.
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SSTWIOR 3 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
3.3. STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWIiOR
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét

(SSTWIOR) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe; :

+PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DtUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR
Szczegotowa  Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (SSTWIOR)
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SSTWIiOR

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu prawidtowy:

- montaz stolarki drzwiowej zewnetrzne;j

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 1.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

.Materialy” pkt 2. Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami.

2.2. Drzwi wewnetrzne i oscieznice

Drzwi wewnetrzne do pomieszczeh z ptyty MDF z uszczelnianiem w skrzydle i oscieznicy.
Skrzydfa drzwi pokryte wodoodporna sklejka, trzykrotnie malowane metodg hydrodynamiczng
farbami wodorozciehczalnymi transparentnymi. O$cieznica MDF, prosta, przylgowe z drewna
klejonego warstwowo z progiem drewnianym okutym listwami aluminiowymi lub prég aluminiowy.
Drzwi wyposazone w zawiasy umozliwiajgce ptynna regulacje w trzech ptaszczyznach oraz
klamke ze stali nierdzewnej. Drzwi powinny by¢ wyposazone w otwory lub podciecia wentylacyjne

o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m2. Zamek metalowy zapadkowo- zasuwkowy.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt.3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

»1ransport” pkt 4.

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci. Transport materiatdw wykonac zgodnie z instrukcjg producentow.

4.2. Transport
Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy

przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu
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przechowywac¢ i transportowaé w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢é w miare mozliwodci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub

utratg statecznosci.

4.3. Skiadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym
powinny by¢ utwardzone, poziome i réowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku
warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢

przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdéine wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej (OST) ,Wykonanie robét” pkt 5.

5.2. Wykonanie posadzki z gresu i z plytek ceramicznych

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalewy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce zamocowac¢ do stolarki i osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy
nalezy wykona¢ piankg montazowg do stolarki drewnianej, a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie drzwi i okien nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie
od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

* 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

* 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem akustycznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem |TB. Zabrania sie uzywaé do tego celu materiatow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone drzwi po
zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢. Po stwardnieniu materiatu uszczelniajgcego nalezy

wyjac kliny i wyregulowac¢ stolarke pod wzgledem dziatania zamka itp. Oscieznice okienne
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nalezy pewnie zakotwi¢ w otworze budynku. W przypadku okien ze skrzydtami otwieranymi
odcieznice okienne nalezy zakotwi¢ w miejscach, gdzie wystepujg sity pochodzace z
obcigzenia skrzydtami zawiasow i tozysk. Kotwy powinny przenosi¢ obcigzenie wynikajgce z
masy okien, naporu wiatru i przyktadanych sit, wynikajacych z warunkéw eksploatacyjnych
okien. W oknach skrzydta nalezy tak dopasowac, aby sie szczelnie zamykaly oraz aby
prawidtowo dziataty jeszcze przed oszkleniem. Przed oszkleniem nalezy usungé wszystkie
btedy ksztattu, jak rownolegtos¢, prostopadtosé, wichrowatosé. Skrzydta okien rozwieranych
i uchylnych powinny by¢ zaopatrzone w urzgdzenia bgdz okucia pozwalajgce na ustawienie
skrzydet otwieranych w wymaganym i pozgdanym potozeniu, umozliwiajgcym uzyskanie
regulowanej wymiany powietrza w pomieszczeniu, z zapewnieniem bezpiecznego
uzytkowania, czyszczenia okien i ich naprawy. Wykonawca powinien uzyskaé¢ od dostawcy
okien wytyczne i instrukcje do montazu, ktére nalezy traktowaé¢ na réwni z Warunkami
Wykonania i Odbioru. Ma to bardzo istotne znaczenie dla uzyskania dlugiego okresu
gwarancji. Zaleca sie¢ do montazu okien wykorzysta¢ ekipy montazowe wskazane przez
Producenta.

5.3. Atesty dostarczone przez wykonawce

Wykonawca winien, przed ztozeniem zamowienia, przedstawia¢ Inzynierowi budowy
wszystkie opisy techniczne i atesty producentow swiadczace o tym, ze wykonane elementy
odpowiadaja specyfikacjom i wymaganiom sformutowanym w niniejszym dokumencie.
Opisy te sporzadzaja uprawnione laboratoria, zgodnie z przepisami. W przypadku
niespetnienia tego wymagania, Wykonawca bedzie catkowicie odpowiedzialny za wszystkie

konsekwencje bezposrednie i posrednie, wynikajace z nie respektowania tej klauzuli.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Kontrola jakosci” pkt 6.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

drzwiowej

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 7.
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7.2. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

—  [szt.] wbudowanej stolarki drzwiowej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdéine wymagania
Ogoélne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Odbioru wbudowanych drzwi dokonuje sie przed pomalowaniem. Odbiér osadzonych o$ciezy
powinien by¢ przeprowadzany przed otynkowaniem osciezy lub $cian. O$cieznice winny by¢
osadzone pionowo i nie wykazywac obluzowan. Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od
pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 metr o$cieznicy, nie wiecej jednak niz 3 mm
na catg oscieznice. Luzy przy pasowaniu wbudowanych drzwi jednoskrzydtowych nie mogg byé
wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydtowych nie wigksze niz 6 mm. Szczeliny
pomiedzy murem a o$cieznicg powinny by¢ wypetnione materiatem izolujgcym. Zamkniete
skrzydta okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke lub oliwke wykazywaé zadnych
luzéw. Otwarte skrzydfa drzwiowe lub okienne nie mogg same sie zamykac.

Odbiér balustrad obejmuje sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie
protokotéw odbioru materiatbw. Nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie elementéw pionowych i

poziomych balustrady oraz wykonania pochwytow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdélne wymagania
Ogdélne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki, materiatéw, sprzetu oraz sktadowanie
wykonanie okre$lonych pomiaréw w terenie
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

dopasowanie i wyregulowanie,

62



ewentualng naprawe powstatych uszkodzen

wykonanie oraz montaz elementéw balustrad zewnetrznych

uporzgdkowanie placu budowy

utylizacja opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-10085:2001 Stolarl'<a budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.

3. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

4. PN-87/B-06200 KonsFrukqe stalowe budowlane. Warunki wykonania
i odbioru.

5. PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
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SSTWIOR 3 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
3.4. SUFIT PODWIESZANY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét

(SSTWIOR) sg wymagania dotyczgce robdét w zakresie sufitu podwieszanego w ramach zadania:

»PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DLUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z wykonaniem:
— Montaz sufitu podwieszanego z plyt gipsowo-kartonowych wodoodpornych na rusztach

stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST)
sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep” pkt 1.5.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) ,Wstep”
pkt 1.6.

2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Materiaty” pkt 2.

2.2 Sufit podwieszany z plyt gipsowo- kartonowych

Materiaty:
- ptyta gipsowo-kartonowa wodoodporna (gr.12,5mm, szer. 1200mm, df. 2000 mm)
- ruszt stalowy wykonany z profili stalowych

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

~oprzet” pkt3. Roboty mozna wykonacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»1ransport” pkt 4.

4.2, Transport

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Panele sg pakowane
w kartony i umieszczane na paletach.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukfadanych poziomo na kilku podkiadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tadma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym a
zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos¢ sktadowania, do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci,
naktadanych jeden na drugim. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami). Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zzurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami. Wszystkie elementy sufitu mogg by¢ przenoszone przez
jedng osobe z zachowaniem ostrozno$ci, aby nie uszkodzié¢ elementéw sufitu lub wykoriczonych
powierzchni pomieszczen.

Plyty sufitowe i konstrukcja powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu 24 godziny przed

montazem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét

Montaz sufitu powinien sie odbywa¢ po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w
pomieszczeniu.

Nalezy zwréci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu
sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac powodujgcych zapylenie, mogace
doprowadzi¢ do osiadania pytu na ptytach sufitowych. W ptytach sufitowych mozna mocowaé
oswietlenie punktowe lub inne urzgdzenia o wadze nieprzekraczajacej 0,2kg. Lampy kierunkowe
i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich ciezar moze byé
przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomoca dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar dodatkowy

przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczy¢ 6kg/m2.

Ruszt stalowy

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x06 oraz profili przysciennych.
Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow, gdy chodzi o sufit
obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dlugosci)
lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60)- gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach diugich
i rbwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikdw krzyzowych
(60/60)

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, kohce profili nosnych opiera sie miedzy potkami

profili UD 27x28x0,6 mocowanych do scian.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)

.Kontrola jakosci” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére beda
wykorzystywane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza. Wszystkie materiaty muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom
okreslonym

w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci witasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniona :

- no$nosc¢ powierzchni piyt

- naroznik i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)
- wymiary ptyt ( zgodnos¢ z tolerancjg )

- wilgotnosc i nasigkliwosé

-obcigzeni na zginanie niszczace lub ugiecia piyt

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonania sufitéw podwieszanych
z dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét. W przypadku sufitéw podwieszanych
szczegoblng uwage nalezy zwrécic¢ na prawidtowo$é montazu i rozmieszczenie rusztow stalowych
lub elementéw mocujgcych ptyty. Powinny one byé mocowane wg wytycznych projektéw
branzowych lub wytycznych systemowych, tak aby nie stanowity zagrozenia dla bezpieczenstwa

uzytkowania.

6.4. Badanie w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienie wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z montazem sufitdw podwieszanych a w
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szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw

- prawidtowosci wykonania

- jakosci (wygladu) powierzchni sufitow

-prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace sufitow podwieszanych

Sprawdzeniu podlega :
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng
- rodzaj zastosowanych materiatow

- przygotowanie podtoza

-prawidtowos$¢é zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach obrzezach

- wartosci powierzchni

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny poziome. Krawedzie przyciecia

ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i

krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz

przyktadania ( w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dt. ok. 2m, w dowolnym

miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien

by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyitki powierzchni:

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny odchylenia

krawedzi od linii prostej

Odchylenia powierzchni i
krawedzi od kierunku

poziomego

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

Nie wigksza niz 2mmiw
liczbie nie wiekszy niz 2 na
catej dtugosci taty

kontrolnej o dtugosci 2mb

Nie wieksze niz 2mm na 1
mb i ogétem nie wiecej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Nie wigksze niz 2 mm
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7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)
»,Obmiar robot” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu podwieszanego. Powierzchnie sufitéw oblicza

sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST)

,Odbior robot” pkt 8.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonywanej czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonywania czesciowego rozliczenia

robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbiér koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbioru dokonuje komisja
powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentdow, wynikow badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny
stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe

- protokoty odbioréw materiatow i wyrobow

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie bylty zlecane przez budowe
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Roboty zwigzane z montazem sufitow podwieszanych powinny byé odebrane jesli wszystkie
wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jesli chociaz jeden wynik badah byt negatywny
roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy poprawié¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo)
zle wykonane elementy sufitbw i przedstawi¢ je ponownie do odbioru. W przypadku
niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonywania robét z zamdéwieniem

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
,Podstawa ptatnosci” pkt.9.

9.2. Podstawa ptatnosci

Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan
- przygotowanie podtoza,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- wykonanie rusztu sufitu podwieszonego
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretdw wraz z przycieciem

i dopasowaniem,

10. NORMA
10.1. Norma
1. PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
2. PN-EN 13964 Sufity podwieszane- Wymagania i metody badawcze
2005
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EN 13501 Sufity podwieszane - Odpornos¢ ogniowa i Reakcja na ogien

PN- EN 335-1 Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych
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SSTWIOR 3 - ROBOTY WYKONCZENIOWE
3.5. WYKONCZENIE SCIANY | SUFITOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWiOR
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(SSTWIOR) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z

wykonczeniem Scian:

+PRACE REMONTOWE DOTYCZACE BUDYNKU SZKOtY PODSTAWOWEJ
W DtUGIEM STAREM”

1.2. Zakres stosowania SSTWIOR
Szczegotowa  Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét (SSTWIOR)
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SSTWIiOR
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie tapetowania $cian i oktadzin sciennych wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR)
»~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 1.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczace materiatdbw podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Plytki ceramiczne

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne ptytki ceramiczne szkliwione o wymiarach
30x60cm, uktad plytek klasyczny. Plytki nierektyfikowane, w odcieniach bieli, o powierzchni
gtadkiej satynowej. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekracza¢ 14%. Do mocowania oktadzin
beda stosowane kleje.

Sciany nalezy wykonczyé ptytkami na wysokoéci 3,00m. Pozostatg przestrzen, ktéra powstata

pomiedzy ptytkami a sufitem wykonczy¢ tapetg opisang w ponizszym pkt. 2.3.

2.3. Tapety
Tapety stosowane do robét tapeciarskich muszg odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczajgcych je do stosowania w budownictwie.
Fototapeta z motywem tropikalnym przystosowana do pomieszczen mokrych- tazienka.

Powinna by¢ winylowa i zalaminowana, co zabezpieczy jg przed wchtanianiem wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST)
~oprzet” pkt.3.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na

budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
(OST) ,Transport” pkt 4.

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety i dostarczane na
paletach. Nalezy sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich
temperaturach, na réwnej i mocnej powierzchni. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone piytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin

Sciennych nie nalezy transportowac i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

Tapety i kleje nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze $wiadectwami ITB

i kartami produktow wydawanych przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gélne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej (OST) ,Wykonanie robot” pkt 5.

5.2. Wykonanie okladzin sciennych z plytek

Wykonawca przedstawi Inspektora nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, W jakich roboty bedg wykonywane. Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych
bedg mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym podfozu. Sciany powinny byé czyste i
odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowg $ciany z piyt gipsowo-
kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do wys. 2,00 m .
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek
powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy
ograniczy¢ do minimum. Uktadanie rozpoczyna sie od najnizszego pasa ptytek na Scianie, opierajgc
je na tatach drewnianych. Klej nanosi sie na catg powierzchnie ptytki warstwg gr. 1-1,5 mm. Grubos$é
spoin powinna wynosi¢ ok. 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z pvc w kolorze
harmonizujagcym z barwg oktadziny. Po utozeniu okfadzine nalezy wyspoinowaé i po stwardnieniu

zmyé.
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5.3. Wykonanie okladzin sciennych z tapet

Zakres temperatur, w ktérych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢ zgodny z kartami
produktéw wydawanych przez producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej, -
gruntowanie i malowanie mozna wykona¢ po catkowitym ukoniczeniu robét elektrycznych i
instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych), - catkowitym utozeniu

posadzek, - usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. - powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. - odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzyé i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng, - nieréwnosci nalezy usungc
poprzez zeszlifowanie, - powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002, dla danego typu farby podktadowe;j. -
podioza pod tapety powinny zostaé¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym

Do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajgce wiasciwosci podtoza oraz
zwiekszajgce przyczepnosc przyklejanych tapet. Moga byé to materiaty przygotowane fabrycznie
lub roztwér wodny kleju uzywanego do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zalezno$ci od
rodzaju podtoza. - nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwykiych pod
malowanie farbami emulsyjnymi o ile $wiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inacze;j.
- na chtonnych podtozach nalezy stosowac srodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby,
Z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

Temperatura w pomieszczeniu, w ktérym bedg wykonywane roboty tapeciarskie powinna

wynosi¢ co najmniej +10°C, -przed przystgpieniem do tapetowania nalezy pocigé tapete na

arkusze odpowiedniej dlugosci, nastepnie naniesc¢ klej rbwnomiernie na arkusze tapety, zwing¢
je w sposéb uniemozliwiajgcy zabrudzenie strony licowej odtozy¢ na okres umozliwiajgcy

wiasciwe nawilzenie tapety, -przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposéb przyjety w

technologii klejenia danego rodzaju tapety, -do przyklejenia tapety nalezy przystgpi¢ po

wyschnigciu warstwy gruntujgcej, dopuszcza sie przyklejanie po 4 godzinach po zagruntowaniu

w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach, - tgczenie arkuszy tapety na

dtugosci oraz wstawianie tat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia przyklejanej tapety

nalezy wymieni¢ caty arkusz, - przyklejanie tapet na $cianach nalezy rozpoczg¢ od wyklejania
osciezy i wnek, - tapety nalezy przykleja¢ w styk, - prawidtowos$¢ potozenia arkuszy tapety
nalezy sprawdzac za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze, -przyklejanie arkuszy tapety
powinno by¢ rozpoczete od gornej krawedzi Sciany ku dotowi, -przy suficie tapeta powinna by¢
przycieta i tworzy¢ linie prostg, réwnolegtg do sufitu -przy poditodze tapeta powinna byé
przyklejona w taki sposéb aby listwa podtogowa zakrywata jej dolng krawedz co najmniej na
wysokos¢ 1,5 cm,75 -jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne
znieksztatcenia nalezy arkusz bezzwitocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktorym te

niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie docisngé¢ tapete do podtoza, -tapety naklejone
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powinny wolno wysychac. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktérym zostaty przyklejone

tapety, moze zostaé wtgczone nie wczesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci
Ogoélne wymagania dotyczagce kontroli jakosci podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej (OST) ,Kontrola jako$ci” pkt 6.

Odbidr materiatéw i robét powinien obejmowacé zgodnosci z specyfikacja techniczng oraz
sprawdzenie wilasdciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworey. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow
posadzkowych z dokumentacji projektowe;.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu w przypadku wykfadziny zewnetrznej).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot (STWIOR) ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni wykonczonej tapetg lub ptytkami

ceramicznymi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania
Ogdélne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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8.2.0dbior robot

Podczas odbioru wykonczenia Scian ptytkami nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm! m, odchylenie powierzchni od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowej)

- grubos¢ warstw mocujgcych (podktadu lub kleju) powigzanie oktadziny z podtozem

- sprawdzenie prawidiowego wykonania spoin na stykach ptytek, dopuszczalne odchylenie 1mm

- jednolitosci barwy ptytek

Podczas odbioru wykonczenia $cian tapetg nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- wyglad zewnetrzny za tapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu doktadnego
przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegéw tapet.

- prawidtowos¢ wykonania stykow

- prostolinijnosci i pionowosci stykéw arkuszy tapet za pomocg pionu.

- przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

- odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét (STWIOR) ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Podstawa pfatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 wykonczenia $cian dostarczenie materiatéw,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.2.Norma
1 PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne
Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
2. PN-EN 14411:2005 nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub réwne 6 procent
(Grupa Blla).
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Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce

3. PN-EN 197-1:2002
cementu powszechnego uzytku.
4. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
5. PN-EN 87:1994 YHITPYY P 9 )
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
6. PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
. PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
' zginanie.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci
8. PN-EN 101:1994
powierzchni wg skali Mohsa.
Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Oznaczanie
9. PN-EN 102:1993 YHLTPYY P 9
odpornosci na wgtebne Scieranie.
Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i
10. PN-EN ISO 10545-2

sprawdzanie jakosci powierzchni.
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