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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:
ST — Specyfikacja Techniczna
DP — dokumentacja projektowa



1 WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem kanalizacji grawitacyjne] deszczowej w ramach inwestycji okredlonej w ST WO-
00 pkt 1.1. pn.

BUDOWA DROGI UL. PILOTOW W STRZYZEWICACH

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST} jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt zwigzanych z robotami branzy sanitarnej w ramach inwestycji okreslonej w ST WO-00 pkt
1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t montazowych zwigzanych z
budowa kanalizacji deszczowej grawitacyjnej z uzbrojeniem.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych, prostych i drugorzednych robét o niewielkim znaczeniy, dla ktorych istnieje pewnosé, ze pod-
stawowe wymagania beda speinione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Na zakres calej kanalizacji deszczowej skladajq sig sieci uliczne wraz z uzbrojeniem (studnie, ksztaitki,
urzadzenia podczyszczajace i wylot) wpusty uliczne z przykanalikami tj.:

a)} kanaly z rur PP Dn 500 mm

b) kanaty z rur PP Dn 400 mm

¢} kanatyzrur PP Dn 300 mm

d) wpusty uliczne i przykanaliki PCW Dn 160mm

e) studnie betonowe Dn 1500mm, Dn 1200mm i Dn 1000mm

' f) studzienki z tworzyw sztucznych Dn 400mm i Dn 600mm

g) separator weglowodoréw lamelowy z osadnikiem Qnom = 501/s

h} studnia z klapa zwrotng Dn 500mm

i} wylot do rowu Dn 500mm wraz z przyczotkiem i umeocnieniem koryta

Wykonawca przewidzi w ofercie oprécz kosztéw przedmiarowanych robét podstawowych i pomocni-
czych, rowniez koszty robét towarzyszacych, w tym koszty ewentualnej odbudowy osnowy geodezyj-
nej, inspekeji kanatéw za pomoca kamer itp.

1.4.Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreélenia podstawowe przedstawiono w ST WG-00 ,Wymagania ogbine” pkt 1.5,

Pozostale definicje zgodne s z definicjami podanymiw PN-EN 752 : 2000 - ,Zewngtrzne systemy kana-
lizacyjne”, PN-EN 476:2001 - ,Wymagania og6ine dotyczace elementéw stosowanych w systemach ka-
nalizacji grawitacyjnej i ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych” — zeszyt 9
{Wymagania techniczne COBRTI instal).



System kanalizacyjny — sie¢ rurociagdw i urzadzen lub obiektéw pomocniczych, ktére stuzg do odpro-
wadzania éciekéw i/lub wéd powierzchniowych od przykanalikéw do oczyszczalni lub innego miejsca
utylizacji,

System grawitacyjny — system kanalizacyjny, w kt6rym przeptyw odbywa sie dzigki sile cigzkosci, a
przewody s3 projektowane do pracy w normalnych warunkach w przypadku cze$ciowego napelnienia.
sie¢ kanalizacyjna éciekowa — sieé przeznaczona do odprowadzania Sciekow bytowo-gospodarczych i
przemysfowych. .

Kanat éciekowy — kanat przeznaczony do odprowadzania Sciekow bytowo-gospodarczych i przemysto-
wych

$cieki — wody zuzyte i/lub wody powierzchniowe odprowadzane przewodem kanalizacyjnym

Studzienka prefabrykowana — studzienka, ktérej co najmniej zasadnicza czesé komory roboczej i komin
wlazowy sg wykonane z prefabrykatow.

Studzienka murowana — studzienka, ktérej co najmniej zasadnicza cze$¢ komory roboczej wykonana
jest z cegly.

Studzienka wiazowa — studzienka przystosowana do wchodzenia i wychodzenia dla wykonywania czyn-
noéci eksploatacyjnych w kanale.

Studzienka niewtazowa — studzienka przystosowana do wykonywania czynnosci eksploatacyjnych i
kontrolnych z powierzchni terenu za pomocg urzadzen hydraulicznych (czyszczenie kanatéw) oraz tech-
niki video do przegladow kanaléw.
Komora robocza — czeéé studzienki przeznaczona do wykonywania czynno$ci  eksploatacyjnych.
Komin wtazowy — szyb faczacy komore robocza z powierzchnig terenu, przeznaczony do wchodzenia i
wychodzenia obstugi.

Kineta — wyprofilowane koryto w dnie studzienki, przeznaczone do przeplywu Sciekéw,
Woda zuiyta — woda zmieniona na skutek jej uzycia i odprowadzona do systemu kanalizacyjnego.
tnfiltracja — przedostawanie sig¢ wody gruntowej do systemu kanalizacyjnego.

Eksfiltracja — wyciek éciekow z systemu kanalizacyjnego do otaczajacego gruntu.

Kanat — przewdd lub inna konstrukcja, zazwyczaj podziemna, zaprojektowana w celu odprowadzania
éciekéw iflub wéd powierzchniowych z wiecej niz jednego Zrédia.

Element prefabrykowany — wyréb wyprodukowany poza miejscem budowy przewodu, na ogdét w wa-
runkach, gdzie stosuje sie norme wyrobu iflub ma miejsce sterowanie jakoscig u wytworcy.

Dno rury — najnizszy punkt powierzchni wewnetrznej trzonu rury lub kanatu w dowolnym przekroju po-
przecznym

Grunt rodzimy — grunt wydobyty z wykonanego wykopu

R6w przydroiny — row zbierajgcy wody z korpusu drogi

Przewdd — rurociag ztozony z odcinkéw rur, ksztaltek i zigczy migdzy studzienkami kanalizacyjnymi lub
innymi obiektami technicznymi

Podsypka — materiat gruntowy migdzy dnem wykopu a przewodem kanalizacyjnym i obsypka
Powierzchnia zwiliona — wewnetrzna powierzchnia przewodéw i studzienek kanalizacyjnych objetych
badaniem szczelnosci

Sztywnoéé obwodowa — wytrzymatosé rury na odksztatcenia $rednicy spowodowane obcigieniem ze-
wnetrznym przylozonym wzdiuz jednej tworzacej rury wyrazona wzorem:

El
SN=—,5“—3‘

m
gdzie:
SN — sztywnos¢ obwodowa rury, w [ kN/m’ ]



E — wspdiczynnik sprezystoci przy ugieciu obwodowym, w { kN/m?}
I - moment bezwladnoéci przekroju rury w kierunku wzdluznym na jednostke diugosci, w [ m*/m ]
D,, — $rednica osi obojetnej scianki rury, w [m]

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace robét okreslone zostaty w ST WO-00 ~Wymagania ogdlne” pkt 1.7.

1.6.Informacje o terenie budowy

Informacje o terenie budowy przedstawiono w ST WO-00 ,Wymagania ogdine”

1.7.Nazwy i kody CPV

Przedmiot zaméwienia objety Specyfikacjg Techniczng odpowiada nastgpujacym robotom budowlanym
opisanym kodem Wspélnego Stownika Zamdwie (CPV) wg Rozporzadzenia Komisji Wspdlnoty Europej-
skiej nr 2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003 r.:

Dziat Robét:

45000000-7: Roboty budowlane

Grupa robot budowlanych:

45200000-9: Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasy robgt budowlanych:

A45230000-8: Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw, linii komunikacyjnych |
elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu,

Kategorie robdt budowlanych:

45231000-5: Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, cigeéw komunikacyjnych, linii energe-
tycznych.

45232000-2: Roboty pomocnicze w zakresie ruraciggdw i kabli.

2, MATERIALY

2.1 OgdIne wymagania dotyczace materialéw
Ogblne wymagania dotyczace materiatow zawarte sg w ST WO-00 »Wymagania ogdlne” pkt 2.
Materialy stosowane do budowy sieci kanalizacyjnych powinny mieé:

¢ oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoéci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacja techniczng paristwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisjg Europejska za zgodng z wymaganiami podsta-
wowymi, lub

o deklaracje zgodnosci z uznanymi regufami sztuki budowlane; wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczefistwa okreslonym przez Komisjg Europejska, fub



2.2

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby niepodlegajace obowigzkowe-
mu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma fub aprobata tech-
niczna, bad? uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

Rury i ksztaltki kanalizacyjne z tworzyw sztucznych

Nalezy stosowad rury i ksztaftki z PP o $ciance strukturalnej produkowane zgodnie z norma PN-EN 13476

¢ <rednica nominalna DN jest érednicg wewnetrzng {ID),

e niedopuszczalng jest zamiana rur DN/ID na rury DN/OD (o zewnetrznej $rednicy nominalnej)
o tym samym wymiarze z uwagi na nizsze parametry hydrauliczne

o sztywnoéé obwodowa SN 8 dla rur i ksztaltek

o ksztaltki potaczeniowe kielichowane na wszystkich koricach — brak konieczno$ci ukiadania in-
stalacji zgodnie z kierunkiem przeplywu $ciekow,

o system posiada zigczki naprawcze (nasuwki),

o ksztattki umozliwiajace podtaczenie systemu do studzienek kanalizacyjnych z kielichami na
rury PVC,

ZAKRES $REDNIC — minimalne wartosci Di:

2.3

DN/ID Di Dy
{mm) {mm) {mm)
300 295 338
400 392 450
500 499 573
Di - érednica wewnetrzna
Dy - $rednica zewngtrzna

Studnie kanalizacyjne

Studnie kanalizacyjne musza spelnia¢ warunki okre$ione w PN-EN 10729, PN-EN 476 i PN-EN 1917.

231

+ o+ o+ o+ F

Wymagania dfa studni betonowych:

elementy prefabrykowane wykonane z betonu hydrotechnicznego z domieszkami uszczelniajg-
cymi

Beton kiasy min C35/45,

Nasigkliwo$c nie wigksza od 5%,

Szeroko$¢ rozwarcia rys do 0,1mm

Wskaznik w/c nie wiekszy od 0,45,

Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw 1% w stosunku do masy cementu,

kregi betonowe i dennice fagczone na uszczelki elastomerowe, wykonane z elastomeru EPDM
spelniajagce wymagania EN 681-1,

Studzienki powinny byé wyposaZone w stopnie zlazowe zeliwne. Grunt pod podstawa studzienki
nalezy zageéci¢ do wskaZnika I; 2 0.98, modut odksztaicenia wtdrnego do pierwotnego dla tego
gruntu nie moze by¢ wiekszy od 2.2,

Pozostate wymagania zgodnie z normg PN-EN 1917, PN-EN 476, PN-EN 1610, PN-EN 12063, PN-
B-10736 oraz PN-EN 752,



e Szczelnoéé¢ studni dla ci$nielt wody do 5 m stupa wody
Na konstrukcje prefabrykowanych studni betonowych skfadaja sig:

« dno - element denny z wyprofilowang kinetg — stanowiace monolityczng konstrukcje, z otwora-
mi wlotowymi i wylotowymi wyposazonymi w przejécia szczelne lub kroéce odpowiednie do
montowanego przewodu,

e komin — kregi betonowe faczone na uszczelki
¢ zwieficzenie — plyta nastudzienna przejazdowa z otworem na wiaz,
o wiaz ciezki przejazdowy D400 z wypelnieniem betonowym
 pierécienie dystansowe do poziomowania wlazu
o uszczelki samosmarujace do taczenia elementéw prefabrykowanych studni
2.3.2  Wymagania dla studni z tworzyw sztucznych:
Studnie powinny stanowié rozwigzanie systemowe wraz rurami przyjetymi do wykonania kanatow.
Na studnie 7 tworzyw sztucznych skladajg sig elementy:
¢ podstawa studzienki z polipropylenu PP-B . Stosowac kinety do rur karbowanych.
¢ rura trzonowa z polipropylenu PP-B wymaganej wysoko$ci i sztywnosci min SN 4 kN/m2,
s rura teleskopowa gladkoscienna z PVC-U,
o uszczelka (manszeta) stosowana w polgczeniu rury trzonowej z rurg teleskopowyq
s zwienhczenie zeliwne z pokrywa/wpustem D400
2.3.3 Studnie $ciekowe - wpusty uliczne

Betonowe studzienki éciekowe Dn500mm, przeznaczone do odprowadzania wod opadowych 2 jezdni
drég, powinny byé wyposazone w wpust uliczny zeliwny i osadnik h=0,95m. Stosowa¢ wpusty Sciekowe
jezdniowe kiasy D400.

2.3.4. Inne wymagania:

Wskazane w DP studnie nalezy wyposazy¢ w dodatkowe wloty w dnie Kinety, przeznaczone pod dalsza
rozbudowe sieci. Odcinki wigczeniowe nalezy zaslepic korkiem.

Zastosowane wiazy zeliwne powinny odpowiadac¢ normom PN-EN 124:2000 LLwieniczenia wpustow i
studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego. Zasady konstrukgeji, badania
typu, znakowanie, sterowanie jakoscig”. Stosowad wiazy okragie klasy D400, zeliwne z wypetnieniem
betonowym, z zamkiem zabezpieczajgcym przed kradziea.

2.4 Separatory

- konstrukcja urzadzenia zapewniajaca jego prawidlowg prace przy maksymalnym przeplywie kierowa-
nym do separatora Qmax przechodzacym przez pakiety lamelowe

- konstrukcja urzadzenia zabezpieczajaca przed wymywaniem zgromadzonych substancji ropopochod-
nych i wtérnym zanieczyszczeniem $ciekow przy przeplywie maksymalnym, potwierdzone badaniami



- skutecznoéé usuwania ropopochodnych >99% dla Qnom, steienie substancji ropopochodnych dla
Qnom <5 mg/dm3

- pakiety lamelowe z wypelnieniem plytowym wielostrumieniowym o przeplywie krzyzowym
- usuwanie zawiesin wspomagane podczas przeptywu przez pakiety lamelowe

- korpus przykryty pokrywq zelbetowa z wiazem Zzeliwnym, umozliwiajacy wyjgcie na zewngtrz i ponow-
ne umieszczenie wewnatrz separatora pakietdw lamelowych bez konieczno$ci demontazu pokrywy

- przegrody wewngtrzne wydzielajgce komory: wlotows, magazynowania i wylotowa wykonane z alumi-
nium lub PEHD

- wydzielona komora magazynowania ropopochodnych uniemozliwiajaca kontakt z doplywajacymi wo-
dami opadowymi i wyptukiwanie odseparowanych zanieczyszczen

- pakiety lamelowe z odpornego chemicznie i wytrzymatego mechanicznie tworzywa sztucznego ABS
i/lub PEHD, wyposazone w linki umozliwiajgce wyciagnigcie pakietow z separatora bez koniecznosci
schodzenia do jego wngtrza

- separator klasy | wg wymaga# PN-EN 858 i posiadajacy deklaracjg wihasciwosci uzytkowych CE

- korpus z prefabrykowanych elementéw z betonu wibroprasowanego C35/45, wodoszczelnego W8,
mrozoodpornego F-150, fgczonych na uszczelki gumowe/zaprawe wodoszczelng (dla $rednic zbiornikow
DN1000-1500 mm) lub na uszczelki bentonitowe/zaprawg wodoszczelng (dla srednic zbiornikéw
DIN2000-3000 mm)

- korpus wykonany wg Aprobat Technicznych: IK oraz ITB, IBDIM lub posiadajacy deklaracje wlasciwosci
uzytkowych CE

- nadbudowa separatora do poziomu terenu kregami tej samej $rednicy co urzadzenie

- zintegrowany separator z osadnikiem - brak przegrody dzielgcej komorg osadnika i separatora
- przeptyw nominalny: 50 dm3/s

- przeplyw maksymalny: 500 dm®/s

- {rednica wewnetrzna: 3000mm

_ objetoét czedci osadowej: 5050 dm?

- wlot/wylot: 500 mm

- pojemnos¢ magazynowania oleju: 750 dm?

2.5  Klapa przeciwcofkowa

Schemat montazu klapy przeciwcofkowej migkkouszczelnionej na $cianie przyczotka zelbetowego wraz
parametrami technicznymi przedstawiono w DP na rysunku nr 04.00.

Zaprojektowano klapg przeciwcofkowg z HDPE nadcienng z pionowo zawieszong pokrywa zamykajaca
{prosta klapa dla niskich spadkéw ciénienia). Klapg montowaé przy pomocy kotw chemicznych i uszczelek
neoprenowych na gladkiej écianie betonowe]. Dopuszczalne cisnienie robocze 0,5 bar.

Materialy klapy:

- rama, klapa i plyta kotwiaca wykonane z polietylenu PE-HD



- walek ze stali nierdzewnej
- uszczelka klapy z EPDM

- érednica: Dn 500, Dzew 630mm

2.6 Przyczétek wylotu
Stosowa¢ przyczdtek prefabrykowany, wykonany z betonu min €25/30.

2.7 Skiadowanie materialéw
2,7.1. Sktadowanie rur i ksztattek w wigzkach lub luzem

Rury i ksztaltki nalezy w okresie przechowywania chronié przed bezposrednim dziataniem promieniowa-
nia stonecznego i temperaturg przekraczajgcg 40°C.

Przy dlugotrwatym sktadowaniu (kilka miesigcy lub dtuzej) rury powinny byé chronione przed dziataniem
éwiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym materiatem {np. folia
nieprzeiroczystg z PCW lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewnié cyrkulacje powietrza pod
powloka ochronng aby rury nie nagrzewaly sig i nie ulegaty  deformaciji.
Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowaé po trzy, jedna na drugiej do wysckosci maksymal-
nej 3 m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie, luZne rury lub niepetne wigzki mozna skia-
dowaé w stosach na réwnym podiozu, na podkiadkach drewnianych o szerokosci min. 10 cm, grubosci
min. 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m. Stosy powinny by¢ z boku zabezpieczone przez drewniane wsporniki,
zamocowane w odstepach co 1-2 m. Wysoko$¢ ukiadania rur w stosy nie powinna przekraczac 7 warstw
rur i 1,5 m wysokosci.

Rury o réznych érednicach winny by¢ sktadowane odrebnie. Rury kielichowe uktadac kielichami naprze-
mianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢ przektadkami drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeglizgnigciem sig rury poprzez ograniczenie jego szero-
koéci przy pomocy pionowych wspornikéw drewnianych zamocowanych w odstgpach 1+2 m.

2.7.2. Skladowanie studzienek prefabrykowanych betonowych

Elementy prefabrykowane nalezy sktadowaé na placu skladowym o wyréwnanej i odwaodnionej po-
wierzchni. Prefabrykaty drobnowymiarowe moga by¢ ukladane w stosach o wysokoéci do 1,80 m. Stosy
powinny by¢ zabezpieczone przed przewrdceniem.

Prefabrykaty sktadowaé w spos6h zapewniajacy fatwy dostgp do uchwytdw montazowych. Kazdy rodzaj
prefabrykatéw réinigey sig ksztaltem, wymiarami i wykoriczeniem powinien by¢ sktadowany osobno.
Pomiedzy poszczegdlnymi rzgdami skladowanych prefabrykatéw nalezy zachowac trakty komunikacyjne
dla ruchu pieszego lub ruchu pojazdow.

2.7.3. Sktadowanie studzienek z tworzyw sztucznych

Studnie nalezy sktadowaé¢ w miejscach wyznaczonych tak, aby wszystkie elementy studzienek nie byly
narazone na uszkodzenia. Moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu, lecz w temperaturze ponize]
40°C. Studzienki nalezy chronié przed kontaktem z olejami i smarami.

2.7.4. Sktadowanie pozostatych materiatow

Wiazy zeliwne mozna sktadowa¢ na przestrzeni otwartej z dala od substancji korodujgcych.

Uszczelki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zadaszonych i zabezpieczy¢ przed dziataniem bezposred-
nim promieni stonecznych.



3. SPRZET

3.1 Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu okreslono w ST WO-00 ,Wymagania ogbine” pkt 3

3.2 Zalecenia dotyczace sprzgtu

Wykonawca powinien wykaza¢ sig posiadanym lub wynajmowanym sprzetem niezbednym przy montaiu
rurociagu: diwigi, koparki, zawiesia do montaiu cigzkich elementow, agregat pradotwérczy, $rodki
transportowe kolowe, pita wyrzynarkowa do wycinania otworow w studniach z tworzyw sztucznych.

4, TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu okredlono w ST WO-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Ponadto przewo6z materiatéw powinien speinia¢ ponizej wymienione wymagania:
Rury, ksztattki z tworzyw sztucznych:
o dopuszczalny przew6z w oryginalnych pakietach, zwojach iub luzem,
e przewdz powinien odbywaé sig przy temperaturze otoczenia -5 do +30°C,
» wystajgce poza pojazd kodice rur nie moga by¢ diuzsze niz 1,0 m,
o rury przewozone luzem powinny by¢ utozone w stosy o wysokoéci max. do 1,0m

» elementy przewozone w pozycji poziomej zabezpieczyC przed przesuwaniem | przetaczaniem w
czasie transportu,

e lufno ukladane elementy zabezpieczyé przed zarysowaniem przez podioZenie np. tektury falistej,

e w trakcie przewozu przestrzegaé przepiséw obowigzujacych w publicznym transporcie drogo-
wym,

¢ niedopuszczalne jest ,wleczenie” rur po podiozu, zrzucanie lub przetaczanie rur po pochylni sa-
mochodu,

e rury transportowane w oryginalnych pakietach lub zwojach zaleca sig rozladowywacé przy pomo-
cy wozkéw widtowych.

Prefabrykowane dna i krggi betonowe studni:
e elementy przewozi¢ w pozycji wbudowania lub prostopadie do pozycji wbudowania,
+ elementy zabezpieczyé przed mozliwoscig przesunigcia,

e liczba prefabrykatéw utozonych na $rodku transportowym powinna by¢ dostosowana do wy-
trzymatoéci betonu i warunkow zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem,

¢ roztadunek przeprowadzié przy uzyciu urzadzert zmechanizowanych wyposazonych w osprzet
transportowy {zawiesie), o udzwigu dostosowanym do masy przenoszonych elementow,
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« w celu podniesienia i opuszczenia kregu zamontowac réwnomiernie na jego obwodzie minimum
trzy liny stalowe.

Wihazy zeliwne kanatowe i pozostate elementy studni betonowych:

¢ zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem podczas transportu
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

0g6Ine wymagania dotyczace wykonania robét okredlone zostaty w STWO-00 ~Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystapieniem do montazu sieci kanalizacyjnej nalezy:
+ dokonaé geodezyjnego wytyczenia trasy kolektora,
o wykonaé wykopy z umocnieniem ich $cian,

e obnizy¢ poziom wody gruntowej na czas wykonywania rob6t podstawowych (w przypadku wy-
stapienia wysokiego poziomu wéd gruntowych)

» przygotowacé podioze pod rury zgodnie z dokumentacjg

Przewody posadowié na podsypce piaskowej o grubosci zgodnej z DP. Na odcinkach, gdzie podioze sta-
nowia piaski, przewéd mozna posadowi¢ na wyréwnanej warstwie gruntu rodzimego. Nalezy zwrécié
szczegbing uwage na oczyszczenie strefy posadowienia rur z kamieni i okruchéw skalnych, mogacych
wywieraé punktowy nacisk na rure.

5.3 Montaz kanatéw z tworzyw sztucznych

Montaz kanatéw powinien odbywat sie w przygotowanym wykopie, zgodnie z projektowanymi spadkami
i od punktu o rzednej nizszej do punktu o rzgdnej wyzszej. W trakcie ukiadania rur wykop nalezy utrzy-
maé w stanie suchym i zabezpieczy¢ go przed naptywem wdéd powierzchniowych oraz zadbaé o czystosé
polaczen.

Monta? rur PCW musi byé zgodny z wymogami norm: PN-EN 1610, PN-EN 1401-1:1993, PN-EN 1401-
3:2002(U).

Rury w wykopie powinny by¢ utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem spadkéw wg do-
kumentaciji projektowej. Na catej dlugosci powinny przylegac do podtoia na co najmniej 1/4 obwodu (kat
podparcia powinien wynosi¢ min. 90°).

Rury kielichowe powinny by¢ ukladane kielichami w strong przeciwng niz kierunek przeplywu sciekéw.
Zadlepki ochronne na koricach rur powinny by zdjgte tuz przed wykonaniem potaczenia.

Podczas montazu nalezy zwracaé szczegdlng uwage na doktadne wspolosiowe ustawienie rur wzgledem
siebie. Jest to konieczne dla zapewnienia szczelno$¢ polaczen.

Wszystkie zmiany kierunkow, spadkow i przekroju na kanatach grawitacyjnych realizowaé w studniach,
zgodnie z projektem.
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Rury o standardowej diugosci mozna na budowie skracac do diugosci wymaganej przy montazu poprzez
przycinanie po stronie bosego konica rury. Przycinanie {skracanie) kielichdw rur i ksztattek jest niedo-
puszczalne. Sposéb skracania rur musi zapewni¢ mozliwos¢ szczelnego polaczenia.

Rur z tworzyw sztucznych nie wolno ukfadaé bezpoérednio na lawach betonowych ani zalewa¢ betonem.
Nie wolno tez podkladaé pod rury kawatkéw drewna, kamieni lub gruzu w celu uzyskania odpowiedniego
spadku. Tam gdzie to konieczne, powinny by¢ wykonane zaglgbienia pod kielichy, aby nie dopuscic¢ by
przewdd spoczywat na zlaczu. Zaglgbienie nie powinno by¢ wigksze niz to konieczne dla prawidiowego
wykonania polaczenia.

Przewody przebiegajgce poprzecznie pod drogg, nie powinny zmniejszac statecznosci i nodnosci podtoza
oraz nawierzchni drogi a takze naruszac skrajni drogi.

Skrzyzowanie przewoddéw kanalizacyjnych z ewentualnie wystepujgcymi innymi istniejgcymi przewoda-
mi podziemnymi uzbrojenia terenu nie powinno naruszaé bezpieczenstwa posadowienia tych przewo-
dow.

5.4 Potgczenia rur i ksztattek z tworzyw sztucznych

Przed montazem rur i ksztattek z tworzyw sztucznych nalezy dokonac ich ogledzin. Powierzchnie we-
wnetrzne i zewnetrzne rur oraz ksztattek powinny by¢ gladkie, czyste, bez przypaler, pozbawione nie-
réwnodéci, poréw i jakichkolwiek innych uszkodzeri w stopniu uniemozliwiajacym spelnienie wymagan
okredlonych w normach PN-EN 1610, PN-EN 1401-1:1999, PN-EN 1401-3:2002(U}.

Za$lepki ochronne na koricach rur powinny byt zdjete tuz przed wykonaniem polaczenia.

Rury i ksztattki igczy¢ kielichowo. Montaz polaczest kielichowych polega na wsunigciu (wciénigciu) korica
rury w kielich do okreélonej glebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie $rodka smarujacego utatwiajacego
wsuwanie. Nalezy zwrécié szczegdlng uwage na osiowe wprowadzenie korica rury w kielich.

5.5 Studnie kanalizacyjne

Studnie na trasie kolektora lokalizowaé w miejscach zgodnych z dokumentacjg techniczng, z zachowa-
niem pozioméw posadowienia i wzajemnego utozenia przewoddw wiotowych i wylotowych.
Zamontowane w kinetach studni krééce polaczeniowe wlotowe i wylotowe potgczy¢ z przewodami sie-
ciowymi analogicznie do taczenia rur.

Elementy prefabrykowane studni betonowych powinny by¢ montowane zgodnie z instrukcjami produ-
centéw.

Wszystkie studnie betonowe nalezy posadowi¢ na uprzednio przygotowanym podtozu tj. podsypce ce-
mentowo-piaskowe], w suchym, zabezpieczonym wykopie .

Kregi studni, przy uzyciu sprzetu montazowego ustawia¢ na elemencie dennym prefabrykowanym. Na
zwezkach betonowych fub ptytach nastudziennych ulozyé wiazy zeliwne. Regulacj¢ poziomu osadzenia
wlazu na studzience mozina wykonaé poprzez zastosowanie odpowiednich piericieni dystansowych be-
tonowych. Sposéb taczenia elementéw prefabrykowanych musi zapewnic szczelno$¢ polgczen.

Zaleca sie lokalizacje wiazéw po tej samej stronie osi kanafu. Ponadto wlazy studni lokalizowanych w
drogach gruntowych zabezpieczyé przed przesunigciem wylewka betonows i prefabrykowanymi beto-
nowymi pierscieniami.

W okreélonych w dokumentacji projektowej studniach ulicznych przewidzie¢ dodatkowe przejscie
szczelne do podiaczenia dolotéw odgatezien i przykanaiikéw, Otwory i przejécia powinny by¢ osadzone
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fabrycznie, badz tez wykonane na budowie, ale wylacznie poprzez wiercenie otwordw wiertnica diamen-
towa. W przypadku studni z tworzyw sztucznych wycigé otwér nawiertakiem o odpowiedniej Srednicy - i
zamontowac uszczelke ,in situ”. Nie dopuszcza sie wycinania otworéw przy pomocy wyrzynarek, pit itp
oraz uszczelniania otworéw przy pomocy pianki montazowej.

Studnie z tworzyw sztucznych na kanale ulicznym i na wyznaczonych przykanalikach zwienczy¢ rucho-
mym teleskopem z wiazem zeliwnym przejazdowym D400. Wszystkie studnie montowad recznie. Mon-
taz studzienek powinien by¢ poprzedzony przygotowaniem podioza. Nastegpnie nalezy posadowi¢ na
sztywno kinete tak, aby wypelni¢ przestrzenie pod jej dnem. Kinetg potgczy¢ z rurami analogicznie do
taczenia rur i zasypa¢ do wysokosci ok. 15 cm powyiej wlotéw kinet, Montaz elementow studni prze-
prowadzi¢ zgodnie z zalgczong przez producenta studni instrukcja montazu. Zamontowac rure trzonowa,
a nastepnie rure teleskopowq z wlazem. Wiaz doktadnie wypoziomowat. Zasypywat studzienke réwno-
miernie, do poziomu terenu.

5.6 Dopuszczaine odchytki
Dopuszczalne odchylki lokalizacii przewoddéw:

+ 0,30 m dla odchylenia osi kolektora od projektowanej trasy w planie
+ 0,01 m dla rzednych dna kolektora, przy czym niedopuszczalny jest spadek ujemny.

Dopuszczalne odchyiki lokalizacji studni:

+ 0,30 m dla lokalizacji studni potagczeniowych w planie

+ 1,00 m dla lokalizacii studni przelotowych - 180° - przy zachowaniu ustalonego kierunku uktadania
przewodu,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogbine zasady dotyczace kontroli jakosci robét okreslone zostaly w ST 00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontrole wykonania sieci kanalizacyjnych przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami okre$lonymi w zeszycie
nr 9, Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Sieci Kanalizacyjnych” pkt 7 ,Kontrola i badania przy
odbiorze”. Nalezy przeprowadzié inspekcje powykonawczg kanatu za pomoca kamer,

6.2 Préby szczelnosci

Szczelnoéé przewodéw wraz z podigczeniami i studzienkami  nalezy zbadad zgodnie z
zasadami okre$lonymi w PN-EN 1610:2002. Badanie to powinno by przeprowadzone 2
uzyciem powietrza (metoda L) lub wody {metoda W) wg schematéw odpowiednio 6 i 7 wymienionej
normy.

Metoda badai powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Inspektora nadzoru.

Przewdd kanalizacyjny speinia wymagania okreslone w normie {podczas badania szczelnoéci przy uzyciu
powietrza — metoda L), gdy spadek ci$nienia (Ap) zmierzony po uplywie czasu badan jest mniejszy ni¢
okreslony w tabeli 3 PN-EN 1610.

Urzadzenia wykorzystywane do pomiaru spadku ci$nienia powinny mie¢ doktadno$¢ do 10% wartosci Ap.
Doktadnoéé pomiaru czasu powinna wynosic 5s.
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W metodzie L liczba kolejnych korekt i powtéranych testéw wykonywanych po prébie zakodczonej nie-
powodzeniem nie jest ograniczona. lezeli w czasie wykonywania proby szczelnosci z uizyciem powietrza
wystepuja uszkodzenia, nalezy przeprowadzi¢ badanie wodg i wyniki te powinny by¢ decydujace.

Czas badah metodg W powinien wynosi¢ 30 { £ 1) min, ci$nienie utrzymywane z dokfadnoscia do 1 kPa
ci¢nienia prébnego. Szczelno$¢ przewododw i studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantowat
{(w metodzie W) utrzymanie przez okres 30 minut cisnienia prébnego, wywotanego wypeinieniem bada-
nego odcinka przewodu woda do poziomu terenu. Cidnienie to nie moze by¢ mniejsze niz 10 kPa i wiek-
sze niz 50 kPa, liczac od poziomu wierzchu rury.

Wymagania dotyczace badania szczelnoéci przy pomocy wody, sg spetnione, jezeli ilos¢ wody dodanej
(podczas wykonywania badan) nie przekracza:

— 0,15 I/m2 w czasie 30 min dla przewodoéw,

— 0,20 1/m2 w czasie 30 min dla przewoddw wraz ze studzienkami wlazowymi,

— 0,40 /m2 w czasie 30 min dla studzienek kanalizacyjnych,

— m? — odnosi sie do wewnetrznej powierzchni zwilzonej rur i studzienek.

Catkowita ito$¢ wody uzupelnianej w czasie préby powinna by¢ mierzona i rejestrowana wraz z wysoko-
icig stupa wody wymaganego ci$nienia prébnego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdline zasady obmiaru robdt

OgdIne zasady obmiaru robét okreslone zostaly w ST WO-00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Obmiar robét bedzie okreélaé faktyczny zakres wykonanych robét, zgodnie z dokumentacja projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét.

7.2 Zasady okreslania ilosci rob6t

7.2.1. Jednostki i zasady obmiaru robét tymczasowych

Robotami tymczasowymi przy montazu sieci s3 roboty ziemne {wykopy), umocnienia ich pionowych
écian, wykonanie podioza pod przewody oraz zasypanie z zaggszczeniem gruntu. Zasady obmiaru tych
robot nalezy przyjac takie same jak dla rob6t ziemnych okreslone w odpowiednich katalogach.
Jednostkami obmiaru sa:

o wykopy, obsypka i zasypka — m3,
¢ umocnienie {cian wykopéw — m3 umocnionego wykopu lub m2 umacnianej éciany

o humus — m3 {lub m2 i grubo$¢ warstwy w cm)
o wykonanie podioza — m3 (lub m2 i grubos¢ warstwy w cmy).

7.2.2. Jednostki i zasady obmiaru robét podstawowych

Obmiaru robét podstawowych sieci dokonuje sig z uwzglednieniem podziatu na rodzaj rur i ich Srednice.
Diugoéci [m] sieci bedg obmierzone poziomo wzdiuz linii osiowej, bez potracania studni.

Ksztattki na kanalizacji obliczane bedg wg faktycznie zamontowanych sztuk,

Studnie kanalizacyjne z prefabrykatéw okreéla sig w kompletach, zaleznie od rodzaju materiatu, $redni-
cy, kinety i gtebokoéci. Glebokoéé studni okreéla sig jako réinicg rzednych wilazu i dna studni.
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Dtugoét odcinkdw kanatéw i kolektoréw poddanych prébie szczelnoéci nalezy mierzyé migdzy osiami
studzienek ograniczajacych odcinek poddany prébie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét
Ustalenia dotyczace odbioru robdt okreslone zostaly w ST 00 ,Wymagania ogélne” pki 8.
Obowiazujg nastepujace odbiory robét montazowych:

o odbidér materiatléw

s 0dbidr czesciowy robdt
¢ odbidr koricowy robét

¢ ocena wynikdéw odbioru

8.2 Badania przy odbiorze

Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizacyjnej zalezne sa od rodzaju odbioru technicznego robot.
Odbiory techniczne robét skladaja sig z odbioru technicznego czgéciowego dla robét zanikajacych i od-
bioru technicznego koncowego po zakoticzeniu budowy.

Badania przy odbiorze powinny by¢ zgodne z PN-EN 1610.

8.3 Odbidr techniczny cze$ciowy

Badania przy odbiorze technicznym czeéciowym polegajg na:

e zbadaniu zgodnosci usytuowania i dlugosci przewodu z dokumentacjg.

o zbadaniu podioza naturalnego przez sprawdzenie nienaruszenia gruntu, W przypadku naruszenia
podtoza naturalnego, sposéb jego zageszczenia powinien by¢ uzgodniony z projektantem lub
nadzorem,

» zbadaniu podsypki piaskowej przez sprawdzenie grubosci i rodzaju, zgodnie z dokumentacjs,

s zbadaniu materiatu ziemnego uzytego do podsypki i obsypki przewodu, ktéry powinien by¢
drobny i érednioziarnisty, bez grud i kamieni. Materiat ten powinien by¢ zaggszczony,

e zbadaniu szczelnoéci przewodu. Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1610
dla kanalizacji grawitacyjnej.

Wyniki badan, powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktéry z protokotem préby szczelnodci prze-
wodu, inwentaryzacja geodezyjna (dopuszcza sig inwentaryzacje szkicowa) oraz certyfikatami i deklara-
cjami zgodnoéci z polskimi normami i aprobatami technicznymi, dotyczacymi rur i ksztattek, studzienek
kanalizacyjnych, zwlericzert wpustéw i studzienek kanalizacyjnych jest przediozony podczas spisywania
protokotu odbioru technicznego — czgéciowego, ktdry stanowi podstawe do decyzji o mozliwosci zasy-
pywania odebranego odcinka przewodu sieci kanalizacyjnej.

Wymagane jest takze dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego czg-
éciowego. Kierownik budowy jest zobowigzany, zgodnie 7 art. 22 ustawy Prawo budowlane, przy odbio-
rze technicznym — czeéciowym przewodu kanalizacyjnego, zgtosi¢ inwestorowi do odbioru roboty ulega-
jace zakryciu, zapewnié¢ dokonanie préb i sprawdzenie przewodu, zapewnic geodezyjng inwentaryzacje
przewodu, przygotowac dokumentacje powykonawczg.
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8.4 Odbiér techniczny koficowy

Badania przy odbiorze technicznym koricowym polegajg na:
o zbadaniu zgodnoéci dokumentacji technicznej ze stanem faktycznym i inwentaryzacja geodezyj-

ng,
zbadaniu zgodnoéci protokolu odbioru wynikéw badan stopnia zaggszczenia gruntu zasypki wy-

kopu,
zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,
zbadaniu protokotéw odbioréw préb szczelnodci przewodow kanalizacyjnych,

inspekcji kamerg sieci kanalizacyjnei.

Wyniki badari powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z:
¢ protokotami odbiordéw technicznych czgsciowych przewodu
¢ projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy,

wynikami badan stopnia zageszczenia gruntu zasypki wykopu,
¢ inwentaryzacjg geodezyjna,

»

protokotem szczelnoéci systemu kanalizacji grawitacyjnej,

protokotem z inspekcji kanalizacji za pomoca kamer

naleiy przekaza¢ inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci kanalizacyjnej.
Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego koricowego,

Teren po budowie przewodu kanalizacyjnego powinien by¢ doprowadzony do pierwotnego stanu. Kie-
rownik budowy jest zobowigzany, zgodnie z art. 57 ust. 1 p. 2 ustawy Prawo budowlane, przy odbiorze
koricowym ztozy¢ odwiadczenia:

¢ wykonaniu przewodu kanalizacyjnego zgodnie z dokumentacja projektowg i warunkami pozwo-
lenia na budowe,

« doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze w razie korzystania - ulic
i sgsiadujacych z budowa nieruchomosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogoine
Ustalenia dotyczace podstaw platnoéci okreslone zostaty w ST WO- 00, Wymagania ogdine” pkt 9.

Rozliczenie robét podstawowych, tymczasowych i prac towarzyszacych odbywa¢ sig bedzie na zasadach
okreslonych w Umowie.

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t montazowych sieci kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych moze by¢ dokonane jednora-
zowo po wykonaniu peinego zakresu rob6t i ich koriicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie
{np. w podziale na poszczegéine ulice), po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca nastepuje po dokananiu odbioru
koncowego.

Podstawe rozliczenia oraz platnoéci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robgt
obliczona na podstawie:

-16 -



— okreslonych w dokumentach umownych {ofercie) cen jednostkowych i iloéci robét potwierdzonych

przez zamawiajgcego Jub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreélony zakres robot,

Ceny jednostkowe wykonania robét fub kwoty ryczattowe obejmujace roboty montazowe sieci kanaliza-
cyjnych z tworzyw sztucznych uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obslugi,

przenoszenie podrgcznych urzadzen i sprzetu w miare postepu robét,

wykonanie robét ziemnych, przygotowania podioza

montaz rurociggdw i obiektéw sieciowych,

wykonanie préb szczeinosci,

usunigcie wad i usterek powstatych w czasie wykonywania robét,

doprowadzenie terenu po budowie przewodéw kanalizacyjnych do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane wymieniono w STO0-WO Wymagania ogdlne,

W trakcie realizacji zadania obowigzujgce beda postanowienia biezqcej edycji lub poprawki, odnoénych
norm i przepiséw wymienionych w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Niewyszczegéinienie w opracowa-
niu jakichkolwiek obowigzujacych aktéw prawnych nie zwalnia Wykonawcy od ich stosowania.

-17 -
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.07.01

PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO (KR1 - 2)

1. WSTEP
L1 PRZEDMIOT STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIiORB sa wymagania dotyczace
wykonania i odbiotu robét zwiazanych z wykonaniem podbudowy z betonu
asfaltowego.

1.2, ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
(STWiORB) sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy pizy
zlecaniu realizacji robot wymienionych w p.1.1.

L.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB), dotycza zasad Zzwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy podbudowy wykonanej z betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych WT-2 2010 Wymagania Techniczne”. Wykonawca zobowigzany
jest prowadzié¢ Zakladowa kontrole produkeji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt
8.4.1.5.

Wyzej wymienione ustalenia majg zastosowanie przy wykonywaniu
podbudowy z betonu asfaltowego AC 22P 50/70 (KR1-2) grubosci 7 em w lokalizacji
podanej w Dokumentacji Projektowej.

1.4, OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1.  Mieszanka minerafno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednia
iloéciq asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposdb

speiniajaca okre$lone wymagania,

1.4.2.  Befon asfalfowy — mieszanka mincralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie

stopniowanym, ulozona i zaggszezona.
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1.4.3.  Recepta wyjSciowa —recepta laboratoryjna zweryfikowana
(zwalidowana) w trakcie proby technologicznej przeprowadzonej na wytwdrni

mieszanek mineraino-asfaltowych.

Pozostale okre$lenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z definicjami podanymi
w D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogéIne” punkt 1.4.

1,5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIORB D-M-00.00.00
,, Wymagania ogélne” pkt 1.5,

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robdt, oraz za ich zgodnod¢

z Rysunkami oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 2.
Poszczegblne rodzaje materiatow powinny pochodzi¢ ze rédel zatwierdzonych przez
Inzyniera. Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia si¢ w materiaty z jednego zrodla. W przypadku
zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badat, opracowac
skorygowang recepte.

2.2, RODZAJE MATERIALOW

2.2.1. Kruszywo

Do wytworzenie mieszanki betonu asfaltowego na warstwy podbudowy nalezy
stosowaé kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 § ,WT-1 2010
Kruszywa do mieszanek mineralno asfaltowych i powierzchniowych utrwalei na drogach
krajowych”.

Wymagane wiadciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do podbudowy
7 betonu asfaltowego podano w tablicy 1,2 1 2a.

Tablica 1 Wymagane whasciwodei kruszywa grubego do podbudowy z
betonu asfaltowego
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Wiasciwodci kruszywa

Wymagania w zaleznosei od
kategorii ruchu

KRi-2

Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz:

kat. G. 85120

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii:

kat. Ganzs

Zawartoét pylow wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie wyzsza niz:

kat. f2

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4,
kategoria nic wyZsza niz:

kat. FIEO
lub kat. Sl

Procentowa zawartodé ziaren o powierzchni przekruszoncj i lamanej
wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

kat. C; Deklarowana

Qdpomos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug PN-EN 1097-2,
rozdzial 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie
wyzsza niz:

kat. LAS()

Gestosé ziaren wediug PN-EN 1097-6; rozdz. 7.8 ub 9

deklarowana przez producenta

Nasiakliwoé¢ wediug PN-EN 1097-6 rozdz.7,8 lub 9

W Asspettarowana

Gestosé nasypowa wediug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodpomoéé wedlug PN-EN 1367-1, badana na kruszywie o
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16 kalegoria nie wyzsza niz:

kat. F4

LZgorzel stoneczna” bazaliv wedlug PN-EN 1367-3, kategoria:

kat. 8B

Skiad chemiczny- uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN
932-3

deklarowana przez producenta

Grube zanicczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2;
kategoria nie wyzsza niz:

kat. mype 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzia
wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN'1744-1
p. 191

wymagana odpomose

Rozpad zwiazkéw zelaza w kruszywie z zuzla wiclkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odpormnosé

Statosé objgtodei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN
1744-1 p.19.3; kategoria nie wyzsza niz:

kat. Ve,s

Tablica 2 Wymagane wladciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o
ciagtym uziarnieniu do D<8mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Whasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KRi-2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: kat. GeB3 1 G485
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nic wigksze niz wedlug kategorii: kat. GpeNR
Zawarto$t pyléw wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie wyZzsza niz. kat. fio

Jakosé pytow wedlug PN-EN 933-9; kategoria ni¢ wyZsza niz:

kat. MBrl10

Kanciasto$é kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydziclonggo z
kruszywa o ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz.8,
kategoria nie nizsza niz;

kat. EcsDeklarowana

Gestodé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7.8ub 9

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$é wedlug PN-EN 1097-6 rozdz.7.8 lub &

\VANDekJarowana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 17441 p. 14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

kat. mypc0,1

Tablica 2a Wymagane wlasciwosci kiruszywa tamanego drobnego lub o
ciaglym uziarnieniu do D<8mm do podbudowy z betonu asfaltowego
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Wiasciwodei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana katcgoria: kat, Gg85 1 G485
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wediug kategorii: kat. GicNR
Zawartodé pyléw wediug PN-EN 933-1 kategoria nie wyzsza niz: kat. fis

Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria nic wyzsza niz: kat. MBp10

Kanciastodé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzictonego z
kruszywa o ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz.8,
kategoria nie nizsza niz:

kat. EcsDek]arowana

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwoét wedhug PN-EN 1097-6 rozdz.7,8 lub 9 WAz iDektarowana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wediug PN-EN 1744-1 p. 14.2,

— . . kat. mypc0,1
kategoria nie wyzsza niz: ire

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego niclamanego i lamanego, to nalezy
przyjaé proporcj¢ kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50,

Grysy bazaltowe nic powinny wykazywaé oznak zgorzeli slonecznej i zmian natury
chemicznej — wymagane badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie
zgorzeli przeprowadza sig metoda gotowania zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 1367-
03.

2.2.2. Wypekiacz

Do mieszanek mineralno- bitumicznych otaczanych na gorgeo nalezy stosowac
wypelniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 {,,WT-1 2010". Wymagane wlasciwosci
wypelniacza do podbudowy z betonu asfaltowego podano w tablicy 3.

Tablica3 Wymagane whasciwosci wypelniacza do podbudowy z betonu
asfaltowego

Wyntagania w zaleznosci od

Wiasciwosei wypelniacza kategorii ruchu

KR2
Uziamienie wedtug PN-EN 933-10: Zgodnic z tablica 24 w PN-EN
Jakosé pyléw wedtug PN-EN 9339, kategoria nie wyZsza niz: kat. MBe10
Zawarto$é wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza ni: 1% (m/m}

Gestosé ziaren wedlug EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu wedlug
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

kat. Vaguss

Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, wymagana
kategoria:

kat. Apgr 8125

Rozpuszezalnoéé w wodzie wediug PN-EN 1744-1, kategoria nic
WyZsza niz:

kat. WSy

Zawarto$¢ CaCO, w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-21
kategoria nie nizsza niz:

kat. CCyq

Zawartosé wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym,
wymagana kategoria:

kat. K 3 pedarowana

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria:

7
kat. BN Deklarowana

2.2.3. Asfalt drogowy

2,2.3.1. Rodzaje lepiszezy i zakres ich stosowania

Do mieszanki mineralno-asfaitowej objetej ninicjsza STWIORB nalezy stosowaé asfalt
drogowy 50/70 (KR2).
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asfaliéw drogowych gatunku
50/70, wg PN-EN-12591:2010

Lp. Wiadciwosci 50/70 Metoda badan
1 | Penetracja w 25 °C, 0,1 mm 30-70 PN-EN 1426
2 | Temperatura migknienia, °C 46 - 54 PN-EN 1427
3 | Odpomosé na starzenie w 163°C
4 | Pozoslala penetracja % >50
5 | Werost temperatury migknienia °C = PN-EN 12607-1
6 | Zmiana masy ¥ (warto$t bezwzgledna) % <0,5
7 | Temperatura zaplonu, °C 2230 PN-EN IS0 2592
8 [ Rozpuszczalno$é % (m/m) 99,0 PN-EN 12552
9 | Indeks penetracii NR PN-EN 12591 Zal A
10 | Lepkoé¢ dynamiczna w 60°C; Pa - s NR PN-EN 12596
11 | Temperatura lamliwosei wg Fraassa °C <-8 PN-EN 12593
12| Lepko$é kinematyczna 135°C; mm’/s NR PN-EN 12595

a) Zmiana masy moze by¢ warlodcia dodatnia lub ujemug
NR — oznacza brak wymagai

Wykaz temperatury technologicznej dotyczacej wytwarzania i ukladania mieszanki
mineraino-asfaltowej zostanie zatwierdzony przez Inzyniera i stanowi¢ bedzie integralng
czesé niniejsze] STWIORB.

2.2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszeza asfaltowego i
kruszywa, gwarantujacego odpowiednia przyczepnoé¢ (adhezje) lepiszeza do kruszywa i
odpornoéé mieszanki mineraino-asfaltowej na dzialanie wody, nalezy stosowaé $rodek
adhezyjny. Srodek adhezyjny i jego ilo§¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego
kruszywa i lepiszcza. Oceng przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedlug
PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe
(dopuszcza sig inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania.
Wymagana przyczepno$é co najmniej 80%.

Nalezy stosowaé jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadaja aktualng
aprobate  techniczng  ($wiadectwo  dopuszczenia  do stosowania W
budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow
lub inng notyfikowana jednostke. Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane
przez producenta.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okre$lonym przez producenta.

Skladowanie $rodka adhezyjuego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.2.5. Materialy do uszcezelnienia polgczen

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (zlacza podtuzne i poprzeczne) nalezy
stosowac:
a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm
fub aprobat technicznych,
b) asfaltowa zalewa drogowa wedlug norm lub aprobat technicznych
Grubosé materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
~ nie mniej niz 10 mm przy grubodci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz
2,5 cm.
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Skladowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone
tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych
w aprobacie technicznej.

2.2.6. Materialy do zlaczenia warstw Konstrukeji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzehni nalezy stosowaé emulsje asfaltowe zgodnie z
STWIORB D-04.03.01.

Emulsj¢ asfaltowa mozna skladowa¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do
opakowan i zbiornik6w zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.3, DOSTAWY MATERIALOW

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z
ustaleniami okre$lonymi w D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Do obowiazku Wykonawey nalezy takic zorganizowanie dostaw materialéw do
wytwarzania mieszanki AC P, aby zapewni¢ nieprzerwang pracg otaczarki w trakcie
wykonywania dziennej dzialki roboczej. '

Kazda dostawa asfaitu, kruszywa i wypelniacza musi by zaopairzona przez dostawcg
w dokumenty, wymagane ustawa o wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 1. - Dz. U.
Nr 92, poz. 881], zwiazane z dopuszczeniem danego wyrobu budowlanego do obrotu
(odpowiednio: oznakowanie znakiem CE lub B, albo dopuszczone do jednostkowego
zastosowania wg dokumentacji indywiduainej).

Wykonawca musi deklarowaé  przydatno$¢ wszystkich materialéw  budowlanych
stosowanych do wykenania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zakladowa Kontrola
Produkcji).

2.4, SKLADOWANIE MATERIALOW

2.4.1. Skladowanie kruszywa

Skladowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanicczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Skladowanie wypelniacza

Wypehiacz nalezy skladowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien byé skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukeja i uzyte do ich
wykonania materialy wykluczajq mozliwos$¢ zanieczyszezenia asfaltu. Zbiomiki powinny
by¢ wyposazone W automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze - olgjowe, parowe lub
elektryczne. Nie dopuszeza sig ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, by¢ wyposazony w automatyczny system
grzewezy, zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 5°C, oraz w sprawny
uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowaé si¢ w zbiorniku ponizej
zwierciadla goracego asfaltu.

Zaleca sie stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiornikéw pionowych,
wyposazonych w elekiryczny system grzewczy.

W zbiomniku magazynowym (roboczym) temperatura asfaltu nie moze przekroczyé dla
asfaltu 50/70 — 180°C, w okresie krotkotrwalym nie diuzszym niz 5 dni.
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3. SPRZET
11 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogobine wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2, SPRZET DO WYKONANIA PODBUDOWY

Przed przystapieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi
zgodnosé przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzetowe) 7
wymaganiami STWiORB.

32.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineraino-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana W
wytworni (otaczarce) o mieszaniu cyklicznym, sterowanej komputerem,
wyposazonej w izolowany termicznic silos gotowej mieszanki o pojemnosci
nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowe;.

Wydajnoéé otaczarni powinna by¢ min. 100Mg/h i dostosowana do
wiclkogci rob6t. Na WMA musi byé wdrozony certyfikowany system ZKP,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 13 108-21.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢
wagowe. Odchylki masy dozowanych skladnikow (w stosunku do masy
poszezegdinych skladnikow zarobu) nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.
Dozowanie wagowe lub objetosciowe érodka adhezyjnego do asfaltu
powinno odbywaé si¢ poprzez wirysk odpowiedniej porgji do asfaltu w
trakcie jego podawania do mieszalnika otaczarki.

Wytwornia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2.2. Sprzet do ukladania mieszanki mineraino-asfaltowej

Ukladanie micszanki powinno odbywaé sig mozliwie najwigksza
szerokoseia, przy uzyciu mechanicznej ukladarki do ukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej typu zageszczanego, lub zespolem ukladarek
pracujacych réwnolegle z przesuni¢ciem roboczym umozliwiajacym
ulozenic stykajacych si¢ warstw asfaltowych na goraco posiadajace]
nastepujace urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z
zalozong niweleta i gruboseia,

- plyte wibracyjng do wstgpnego zageszezenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej.

3.2.3. Sprzet do zaggszezania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowaé, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-
asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gladkie $rednie i cigzkie, ogumione
cigzkie o regulowanym ci$nieniu w oponach.
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Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj sprzetu Zageszezajacego, a
jego skutecznodé zostanie potwierdzona na odcinku probnym. Kazda
zmiana iloSci badZ rodzaju sprzetu zaggszczajacego wymaga odcinka
prébnego.
Wykonawca powinien takze wykaza¢ sig mozliwoscia korzystania ze
szezotek mechanicznych lub/i innych wizadzen czyszezacych.

4. TRANSPORT
41. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,, Wymagania ogblne” pkt 4.

4.2, TRANSPORT MATERIALOW

Transport poszczegblnych —asortymentéw materialow powinien
odbywaé si¢ zgodnie z wymogami, zawartymi w rozdzialach niniejszej
Specyfikaci.

4,2,1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozic¢ izolowanymi termicznie cysternami,
wyposazonymi w instalacje umozliwiajace podlaczenie cystern do urzadzen
grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2, Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych
do przewozu matetialéw  sypkich, umozliwiajacych roztadunek
pneumatyczny. W czasie transportu oraz przefadunku wypelniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

423, Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineraino-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami
samowyladowezymi, wyposazonymi w plandeki do przykrywania
mieszanki podczas transportu.

Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw. Powierzchnie skrzyn
ladunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko srodki niewplywajace
szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka
wytadowywana do kosza ukladarki posiadala temperaturg nie nizszg niz
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minimalna temperatura  wbudowywania. Czas transportu

mieszanki mineralno — asfaltowej od momentu zaladunku powinien
zagwarantowaé spelnienie warunku zachowania temperatury wbudowania
podanej w punkcie 5.4 oraz nie przekracza¢ 2 godzin i maksymalna
odlegtoéé transportu nie przekracza¢ 75km, z jednoczesnym spelnieniem
warunku zachowania min. temperatury wbudowania i zaggszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.-00.00.00
» Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI | OPRACOWANIE RECEPTY

Wykonawca na miesiac przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu
asfaltowego jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi do akceptacji projekt skladu
mieszanki mineralno- asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materialéw
pobrane w obecnodci Inzyniera w celu zatwierdzenia recepty laboratoryjnegj.

Projektowanie skladu betonu asfaltowego (projektowanie empiryczne)
i wiasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno — asfaltowej powinny
by¢ zgodne z ,,WT-2 2010”.
Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
—  doborze skladnikow mieszanki,
—  doborze optymalnej ilosci asfaity,
—  okre$leniu wladciwosei mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami

podanymi w niniejszej STWiORB.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miedci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym
przez krzywe graniczne,
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania podbudowy
z betonu asfaltowego dla projektowanych drég oraz minimalng zawarto$¢ asfaitu podano w
tablicy 3.

Tablica$ Rzedne krzywych granicznych uziamienia mieszanki mineralnej oraz
minimalna zawartoé¢ asfaltu

Przesiew, [% (in/m)}
Wiasciwosé AC22P
KR1-2
Wymiar sita #, [mm]: od do
31,5 100 -
224 90 100
16 65 93
11,2 - -
3 42 72
2 15 45
0,125 5 13
0,063 4 10
Zawarto$é asfaltu® w mieszance B
mineralno- asfaltowej, %, m/m min 4,0

* minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria By,) jest to najmniejsza ilod¢ lepiszcza
rozpuszezalnego i nierozpuszezalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej, przy zalozongj gestodei mieszanki mineralnej 2,650Mg/m’. W przypadku, gdy
stosowana mieszanka mineralna ma inna gesto$é (o), to do wyznaczenia minimalnej
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zawartoéci lepiszeza podang warto$é nalezy  pomnozyé przez wspolezynnik « wedlug
rdéwnania:
a=2,650/p,
Gestod¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzonu:
p(l - ”p.‘|'|' | SR
Byrbat, 2
[\ LTI A 1

gdzie:
P +Py+...P,= procentowa zawario§é poszezeg6inych frakeji kruszyw (skladniki
mieszanki mineralnej)
prHpat...pa= gestodé poszezegbluych frakeji kruszywa (skiadniki mieszanki
mineralnej)
Minimalna zawarto$¢ lepiszeza w zaprojektowanej mieszance (recepeie) powinna byé

wyzsza od podanego B, o wiclko$é dopuszezalnej odehylki 0,3 zawierajacej blad
dozowania skladnikéw i biad badania,

Minimalna zawarto$é lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to
lepiszcze rozpuszezalne (tworzace blonkg lepiszeza na ziarnach kruszywa) w proiektowane]
mieszance mineralno-asfaltowej (recepeie), nie uwzgledniajaca lepiszeza zaabsorbowanego
przez kruszywo.

W badanin typu nalezy okre§lié w ekstrakeji lepiszeza z mieszanki mineralno-
asfaltowej procentowa ilo§¢ lepiszcza rozpuszczalnego 1  nierozpuszezalnego
(absorbowanego przez poru kruszywa mieszanki mineralnej) i poda¢ w sprawozdaniu typu.
W recepcic roboczej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy podawaé zawartos¢ lepiszeza
jako sumg lepiszcza rozpuszezalnego i nierozpuszczainego (lepiszeze dodane).

W zageszezaniu probek laboratoryjnych micszanek mineralno-asfaltowych nalezy
stosowaé nastgpujace temperatury mieszanki w zaleznoéci od stosowanego asfaltu:

- 50/70 140°C £5°C.

5.3. MIESZANKA MINERALNG- ASFALTOWA
5.3.1.  Wymagania dla mieszanck mineralno-asfaltowe;j

Sklad mieszanki mineralno-asfaitowej powinien by¢ ustalony na podstawie badaf
probek wykonanych wg metody Marshalla.
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaitowego AC dla drég o kategorii ruchu KR2
powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. 1+4. Wykonana warstwa podbudowy
z betonu asfaltowego dla drég o kategorii ruchu KR2 powinna spelnia¢ wymagania podane
w tablicy 6 lp. 5+6.
Tablica 6 Wymagane wlasciwosel betonu asfaltowego do warstwy

podbudowy KR1-2

W i

Lp. Wiadciwosc :]ang;;:a Metoda i warunki badania
b, | Zawarlo$é wolnych przestrzeni w mieszance; warunki V im0

zaggszezania wg PN-EN 13108-20 C.1.2. ubijanie, 2x50 uderzen V s PN-EN 12697-8, p. 4
2. | Wolne przestrzenie wypeinione lepiszezeny; warunki VEB minso .

zaggszezania wg PN-EN 13108-20 C.1.2, ubijanie, 2x50 uderzed | FFB o PN-EN 12697-8, p. 5
3. | Zawarto$é wolnych przestrzent w mieszance mineralnej; warunki id

zaggszozania wg PN-EN 13108-20 C.1.2. ubijanie, 2x50 uderzen VMA mims | PN-EN12697-8, p. 5
4, T e . O — PN-EN 12697-12, lecz

?3& lp 5’;1205 %n? (ilzifg?:i‘c,;v;f; % ::;1;?212:: zaggszezania wg PN-EN ITSR 75 przechowywanie w 40°C z jednym

11 ubljame, 23 cyklem zamrazania 2. badanie w 25°C

5. | WskaZnik zaggszezenia, % >98 Pkt 6.3.3.6 ninigjszei STWiIORB
6. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v 4,0+ 10,0 Pkt 6.3.3.7 niniejszej STWiORB

* Ujednolicona procedurg badania odpornosei na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zalgezniku 1 WT-1
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5.4, WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Wymagania dla wytwémi i produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej zgodnie z
SWT-2 20107,

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o
recepte zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy produkowaé
w otaczarce, zapewniajacej prawidlowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineraino-
asfaltowej. Sposéb i czas mieszania skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaitowej powinny
zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno byé zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a wrzadzenia do
dozowania skladnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.

Spos6b dozowania érodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
System dozowania $rodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodnodc dozowania,
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie
powinny istotnie wplywag¢ na skuteczno$¢ dziatania tych srodkéw.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypehniacza uzyskala wiadciwa temperaturg, Maksymalna temperatura goracego
kruszywa nie powinna byé wyzsza o wigeej niz 30° C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineraino-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosié¢ z asfaltem 50/70: 140 +180°C.

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu. Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej
na miejsce whudowania,

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ poiraktowana jako
odpad produkcyjny. Wytwarzanie mieszanki bedzie si¢ odbywa¢ w oparciu o receptg
laboratoryjng zatwierdzona przez Inzyniera.

5.5, PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnoSci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenic zgodnosci wiadciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu
nalezy zaprogramowaé otaczarkg zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowaé mieszanke. Do badai nalezy pobra¢ mieszank¢ wyprodukowang po
ustabilizowaniu sig pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidiowosci skladu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki naleZy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowa¢ na samochéd. Prébki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu
zgodnie z metoda okre$lona w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzjg o wykonaniu odeinka

prébnego.

56. ODCINEK PROBNY

Co najmniej na 14 dni przed rozpoczeciem robot Wykonawea wykona odeinek
prébny w celu:
a) okredlenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej
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b) sprawdzenia, czy uzyty sprzgt jest whasciwy,
¢) okrelenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej warstwy,
d) zbadania parametréw mieszanki, zwlaszcza zawartoéci wolnych przestrzeni,
¢) okreélenia potrzebnej ilodci przejd¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia
warstwy,
f) wykonania zlaczy poprzecznych i podtuznych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w migjscu uzgodnionym Z
Inzynierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosié co najmnicj 500m’, a
dlugos¢ co najmnicj 100m. Na odeinku prébnym Wykonawea powinien uzyé takich
materialéw oraz sprzgtu jakie zamierza stosowaé do wykonania warstwy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera
wynikéw z odcinka prébnego i ustalonej technologii zaggszezania.
Nie przewiduje si¢ wykonywania odcinka prébnego.

57, WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Podbudowa z betonu asfaltowego moze byé wykonywana, gdy temperatura
otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza od +5°C dia wykonywanej warstwy gruboéei >8em
i +10°C dla wykonywanej warstwy grubosci <8cm. Nie dopuszcza si¢ ukladania
podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 nvs).

5.8. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w
nawierzehni lub ja ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i Dz.U. Nr, 43. Z podloza powinien by¢ zapewniony odplyw
wody.

Podioze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego stanowi warstwa
podbudowy z mieszanki niezwigzanej (wg STWiORB D-04.04.02).

Podloze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ oczyszczone.
Na podlozu nie moze by¢ $niegu lub lodu. Nie wolno wbudowywac betonu
asfaltowego, gdy na podtozu tworzy si¢ zamknigty film wodny.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia, Skropienie nalezy wykona¢ z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. W przypadku stosowania rozkiadarki wyposazonej] w
rampg skrapiajaca dopuszcza si¢ skropienie emulsja asfaltowg bezposrednio
przed wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z
temperatura zalecang przez Producenta.

Skropienie podioza powinno by¢ réwnomierne, wykonane w ilodci
podanej w STWIORB D-04.03.01.

Skropiona emulsja asfaltowa watstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na okres niezbgdny do catkowitego rozpadu emulsji i
odparowania wody z emulsji.
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Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineraino-bitumicznej
Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbgdny ruch budowlany.

Jakickolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce
naprawione.

Powierzchnie kraweznikow, wiazéw, wpustéw i tym podobnych
urzadzefi, przylegajace do ukladanej mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny by¢ pokryte tadma asfaltowa.

Przed przystapieniem do ukladania warstwy podbudowy z AC, dla
zabezpicczenia przed uszkodzeniami krawedzi warstw nizej lezacych,
pobocza ziemne powinny by¢ wykonane (z nalezytym zageszczeniem) do
poziomu poprzedniej warstwy podbudowy.

5.9, WBUDOWYWANIE [ ZAGESZCZANIE WARSTWY PODBUDOWY Z
BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowg w
zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona przed ostygnigciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé¢ wbudowywana zgodnie z
przyjeta technologia. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢
wbudowywana uktadarkgq wyposazong w uklad z automatycznym
sterowaniem grubodei warstwy 1 utrzymaniem niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Ukladarka powinna poruszal si¢ ze stala
predkodcia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochdd z goraca mieszanka). W miejscach niedostgpnych dla sprzetu
dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od
temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.4. Zageszczanie mieszanki
powinno odbywaé si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym. Zageszezanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi
nawierzchni ku $rodkowi. Wyniki badai zageszczenia wykonanej warstwy
oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 6 punkt 5+6.

Zlacza w podbudowie powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle
fub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki cala szerokodcig warstwy, zlacza
poprzeczne, wynikajace z dziennej dzialki roboczej powinny by¢ rowno
obcigte, pokryte materialem wg pkt. 22,5 i zabezpieczone listwa przed
uszkodzeniem.

W przypadku rozkladania mieszanki polows warstwy, wystepuiace
dodatkowo zlgcza podiuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposdb podany dla
zlacza poprzecznego.
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Zakonczenie dzialki roboczej dotyczy wystapienia przetw w
rozkladaniu pasa warstwy na czas, po ktoérym temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalng granice. Przed
przystapieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usunaé
ulozony poprzednio odcinek na diugosei do 3m i peinej grubosei. Na tak
powstalg krawedz nanies¢ lepiszeze lub inny material do ziacz, w ilosci co
najmniej 50g na lem grubosci warstwy na Im krawedzi (w ilosci
zapewniajacej szezelne polaczenie).

Boczne powicrzchnie warstwy, ktére nie sq obramowane krawgznikiem,
powinny by¢ odpowiednio zageszezone walcem z boczna rolka dociskajaca
i wykonane ze skosem tworzqcym z dolng plaszezyzng warstwy kat nie
wickszy niz 60°. Nalezy zastosowaé odpowiednie urzadzenia techniczne,
takie jak np. formujaca prowadnica skoénych krawedzi ukladarki oraz
krawedziowe walki dociskowe zamontowane na walcu dopasowane do
grubodci wbudowywanej warstwy.

5.10. UTRZYMANIE WYKONANEJ WARSTWY

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w
czystoci. Po warstwie bitumicznej, na ktore] przewiduje si¢ ulozenie
nastepnej warstwy, dopuszeza si¢ jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujacych przy ukladaniu i zageszczaniu nasigpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej,
Wykonawca powinien podjaé starania w celu jej oczyszezenia, a jezeli
okaze si¢ to niemozliwe, Inzynier podejmie decyzj¢ o rozbidree warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robst podano w STWiIORB D-M.-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 6,

6.2, BADANIA PRZED PRZYSTAFPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do
obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu
materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobatg techniczng, ew. badania materialow
wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do
wykonania robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia

Inzynierowi do akeeptacji.
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6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Badania dzielg si¢ na:

— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru)

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawey-Inzyniera)

6.3.1, Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcdw

celem sprawdzenia, czy jako$¢ materiatéw

budowlanych (mieszanek mineralno-

asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszezy i materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej
usiugi (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w

kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbgdng
starannoscia i w wymaganym zakresie. Wyniki naleZy zapisywa¢ w protokolach. W razie
stwierdzenie uchybienn w stosunku do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy

niezwlocznie usunaé.

Wyniki badah Wykonawey nalezy przekazywa¢ zleceniodawey na jego zadanie. W razie
zastrzezen InZynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedhug pkt-u 6.3.2.
Rodzaj badai kontrolnych Wykonawey oraz czgstotliwosé ich przeprowadzania

podano w tablicy ponizej:

Lp.

Wyszczegdlnienie badan

1 Czestotliwodé badan

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

t. | Uziarnienic mieszanki i zawarto$¢ lepiszeza jeden razy dziennie przy produkeji do 500 t lub dwa razy dziennie
przy produkeji powyzej 500.
2, | Temperatura migknienia lepiszeza odzyskanego jeden raz na dwa tygodnie produkeji mieszanki
3. | Gestesé i zawario§é wolnych przestrzeni probki jeden raz dziennie
4 | Wyglad mieszanki mineralno-astaltowej kazdy samochodéw przy zaladunku
WARSTWA ASFALTOWA
5. |Temperara powietrza w czasie wbudowywania | co najmnicj 3 razy dziennie: przed przysigpienicm do robdt oraz
mieszanki podezas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roziozonych
w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej
6. | Temperatura mieszanki mineralno-bitumicznej podezas | Kazdy samochéd przy zaladunku i w czasie whudowywania
wykonywania nawicrzehni
7. | Grubosé i wskaznik zageszczenia warstwy, wolna 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 1000 m?
przestrzen w warsiwic
8. | Spadki poprzeczne nic rzadziej niz co 100m i w punktach gléwnych lukow
poziomych
9. | Réwno$é podluzna warstwy asfaltowej nie rzadziej niz co 10m
10. | Réwnoéé poprzeczna warstwy asfaltowej | nie rzadzigj niz co 5Sm
11. | Geometria poboczy nie rzadziej niz co 100m
12. [ Jednorodnosé powierzchni warstwy asfaltowej, jako$¢ | ocena wizualna
wykonania polgczei

6.3.2. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materialéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikow, lepiszczy i
materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,

polaczenia itp.) spelniaja wymagania okresione

w kontrakcie. Wyniki tych badan sg

podstawa odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
sic Tnzynier w obecnofci Wykonawcey. Badania odbywaja si¢ réwniez wiedy, gdy
Wykonawca zostanic w porg powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich

obecny.
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Rodzaj badati kontrolnych mieszanki  mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej
warstwy podano w tablicy 7.

Tablica 7 Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
i Mieszanka mineralno-asfaltowa >
R Uziarnienie
1.2 Zawarto$¢ lepiszeza
1.3 Temperatura migknienia lepiszeza odzyskanego
14 Gestost i zawartodé wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.0 Wskaznik zaggszezenia
2.2 Spadki poprzeczne
23 Réwnosé
2.4 Grubosé
2.5 Zawarto$é wolnych przestrzeni ¥
% do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete | 000 m® nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczba probek
moie zostaé zwigkszona (np. nawicrzchnie drég w ierenic zabudowy)
Y w razie potrzeby specjaine kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakoéci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sig
warto$ei dopuszezalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sig: rozrzut wystgpujacy przy
pobieraniu prébek, dokladno$¢ metod badan oraz odstgpstwa uwarunkowane metodq pracy.

Wladciwodci materialéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek
mieszanki mineraino-asfalfowej przed wbudowaniem {(wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszeza si¢ badania prébek pobranych z wykonangj
warstwy asfaltowej).

6.3.3.  Wlasciwosci warstwy i nawierzehni oraz dopuszezalne odehyiki
6.3.3.1. Wiasciwosci lepiszeza odzyskanego

Temperatura migknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego 2z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczyé wartoécei dopuszezalnych dla asfaltu 50/70 -
63°C.

6,3.3.2. Zawarto$é lepiszcza

Zawartodé rozpuszezalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z micszanki mine-
ralno-asfaltowej lub wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiegaé od
wartoéci projektowanej, z uwzglednieniem podanych dopuszezainych odchylek w zalez-
nosei od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy (tablica 8). Do wynikéw badan
nie zalicza sie badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.)

Tablica 8 Dopuszezalne odchylki pojedynczego wyniku badania i
$redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci lepiszcza
rozpuszezalnego, {Yo(m/m)]

Rodeaj mieszanki Liczba wynikdw badad
d 9 do 19
! 2 od3do4 | odsdoss | 70 ° >20
Mieszanki +
b s £06 | 055 0,50 0,40 +0,35
gruboziarniste 0,30

3 dodatkowo dopuszeza sig maksymalnie jeden wynik, spodréd wynikéw badat wzigtych do obliczenia
gredniej arytinetycznej, ktérego odchylka jest wigksza od dopuszezalnej odehylki dotyezgcej Sredniej
arylmetyeznej, lecz nie przekracza dopuszezalnej odehylki jak do pojedynezego wyniku badania

6.3.3.3. Uztarnienie

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiegaé od wartosci projektowanej, w zaleznodci od liczby wynikéw badan z danego
odcinka budowy. Wyniki badan nie uwzgledniaja badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.4 )
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W wypadku wymagait dotyczacych  uziamienia, wyrazonych jako
ktérekolwick z:

- zawarto§¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawarto$é kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawartodé kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawarto$¢ ziaren grubych,

to zadna prébka nie moze wykazywa¢ uziarnienia odbiegajacego o wigcej niz wartosc¢

dopuszczalnych odchylek podanych w tablicach 9+13.

Tablica 9 Dopuszczalne odchytki dotyezace pojedynczego wyniku
badania 1 $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosei
kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%({m/m)|

Rodzaj micszanki

Liczba wynikéw badan

mineralno-asfaltowe]

ad3dod

ot 5do 8

od9do 19

220

Mieszanki gruboziarniste

+40

3.6

132

329

+2.4

+20

Tablica 10 Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku
badania i sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci

kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)]

Rodza) mieszanki

Liczba wynikow badani

mineralno-asfaltowej

I

2

od3dod

od5do8

od9do 19

=20

AC gruboziarniste

+5

+44

239

+34

+27

+2,0

Tablica 11 Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku
badania i §redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci
kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

[Yo(m/m)]

Rodzaj mieszanki

Liczba wynikéw badan

mineralno-asfaltowe]

I

2

od3dod

od5do8

od9do 19

=20

ACP

*8

+g,1

*50

+4,1

+3,3

+3.0

Tablica 12 Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku
badania i éredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartoscei
kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki 15 d9d
mineralno-asfaltowe) 1 2 od 3 do ° 0 0 >20
4 do 8 19 -
ACP +8 16,1 15,0 t4,1 +33 +3,0

Tablica 13 Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku
badania i §redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci

ziaren grubych, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki

Liczba wynikéw badan

mineratno-asfaltowe)

i

2

ad3dod

od5do 8

od 9 do 19

=20

Mieszanki gruboziaeniste

-9 +5

-7,6 +5,0

6,8 +5,0

-6,1 +5,0

-5,5 +5,0

+ 50

Wymagania dotyczace udzialu kruszywa grubego, drobnego i .wypelniacza powinny byé

spetnione jednoczednie.
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6.3.3.4. Zawartosd welnych  przestrzeni

Zawarto$é wolnych przestrzeni w probee Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze
przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 6.

6.3.3.5. Pomiar gritbosci warsiwy

Grubo$ci wykonangj warstwy nalezy okreflaé na podstawie wycigtych probek.
Grubo$é warstwy nie moze réznié¢ sig od grubosci projektowanej o wigeej niz <10%.

6.3.3.6. Wskainik zageszczenia warsiwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycigtych z
zaggszczonej warstwy, poprzez poréwnanie gestosci objgtodciowej wycigtych prébek z
gestodécia  objgtosciowa  probek  Marshalla  formowanych  w  dniu wykonywania
kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gestodci objetodciowej nalezy wykonywac
metoda hydrostatyczng. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy
6.

Wykonawca wytnie probki na kazde zyczenie Inzyniera w migjscach watpliwych
przez niego wskazanych.

6.3.3.7, Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzetn w warstwie nalezy okredlaé wg PN-EN 12697-8. Do obliczen
nalezy przyja¢ gestosé mm-a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu ukiadanej warstwy na
danym odcinku. ‘

6,3.3.8. Spadki poprzecuie

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzaé nie rzadziej niz co 100m i dodatkowo w
punktach gtéwnych lukéw poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i lukach
powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja drogi+0,5%.

6.3.3.9 Rownosé podiuina warstwy

Pomiary réwnoéci podiuznej nalezy wykonywaé w érodku kazdego ocenianego pasa
ruchu,

Do oceny réwnosci podhuznej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszysikich klas
technicznych nalezy stosowaé metod¢ z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowaznej uzyciu laty i klina, mierzac wysoko$¢ prze$witu w polowie diugodci
taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej, niz co 10m, a dokladno$¢ nie moze by¢ mniejsza
niz 1mm. Wymagana réwnos¢ podiuzna jest okrelona przez wartosci odchyleft réwnosci,
ktére nie moga byé przekroczone w liczbie pomiaréw stanowiacych 100% liczby
wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Przez odchylenie réwnodci rozumic sig
najwicksza odlegloéé migdzy latg mierzona powierzchnig. Wartos¢ odchyleri wyrazone w
mm nie mogg przekroczy¢ 9 mm .

6.3.3.10, Rownesé poprzeczita warsiwy

Do oceny réwnosci poprzecznej warsiwy podbudowy nawicrzchni drég wszystkich
klas technicznych nalezy stosowaé metodg z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowaznej uzyciu laty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kicrunku
prostopadtym do osi jezdni, na kazdym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 5m, a liczba
pomiaréw nie moze by¢ mnigjsza niz 20. Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okredlona
przez warlodci odchyleit réwnodei, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiarow
stanowiacych 100% liczby wszystkich pomiar6w na badanym odcinku. Odchylenie
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rownosci oznacza najwigksza odleglodé migdzy lata a mierzong powierzchnia w
danym profilu. Warto$¢ odchylei, wyrazone w mm, nie moga przekraczac 9mm.

6.3.3.11. Pozostale wymagania dia warstwy podbudowy

Szerokod€ warstwy

Sprawdzenie szerokodci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tadma miernicza,
odleglogci przeciwlegtych bocznych krawedzi z czstotliwoseia 10 pomiaréw na 1 km dia
kazdej jezdni.
Szeroko$é wykonanej warstwy nicograniczonej krawgznikiem nie moze rozni¢ sie od
szeroko$ci projektowanej o wigeej niz £ Sem.

Rzedne wysokodciowe warstwy

Czestotliwoéé sprawdzania rzgdnych wysokosciowych warstwy: co 10m na kazdej
jezdni wraz ze sprawdzeniem rzednych osi podtuznej i krawedzi.
Sprawdzenie rzgdnych wysokoéciowych polega na wykonaniu niwelacji i pordwnaniu
wynikéw pomiaru z dokumentacja projektowa. Roéznice pomigdzy rzgdnymi
wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac: - fcm, +0

cim.
Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi schemat punktéw pomiarowych do

akeeptacii.

Zlacza podluine i poprzeczne
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania zlacz podiuznych i poprzecznych polega na
ogledzinach, Zlgcza powinny by¢ réwne i Zwiazane.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdzaé poprzez ogledziny catej powierzehni wykonanego

odcinka. Wyglad warstwy podbudowy powinien byé jednorodny, bez spekan, deformacii,
plam i wykruszein.

6.4, BADANIA KONTROLNE DODATKOWE

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badai kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo
zadaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odeinkéw czgéciowych oceniancgo odcinka budowy. Jezeli
odcinek czedciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badai kontrolnych i badafi kontrolnych dodat-

kowych do wyznaczonych odcinkéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawcg ponosi Wy-
konawca.

6.5. BADANIA ARBITRAZOWE

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badaii kontrolnych, co do ktérych istnieja vza-
sadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych
badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium,
ktore nie wykonywato badad kontroinych.
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Koszty bada arbitrazowych wraz z  wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi
strona, na ktérej niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartofci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy zlozy¢ w ciggu 2 miesigcy od wplywu
reklamacji ze strony Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
71.  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIiORB D-M.-00.00.00 "Wymagania
ogolne”, pkt 7.
1.2 JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiarowa jest | m® (metr kwadratowy) podbudowy z betonu asfaltowego
odpowiedniej grubodci warstwy, zgodnie z Dokumentacja Projektowa grub, warstwy 8§ cm
(KR2).

8. ODBIOR ROBOT

81. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonmane zgodnie z Dokumentacja Projektows, STWIORB i
poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych
tolerancji sa pozytywne,

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, OGOLNE WYMAGANIA ODNOSNIE PLATNOSCI

Ogodlne wymagania odnosnie plamo$ci podane w D-M.00.00.00 »Wymagania
ogblne”.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuie:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Rob6t i jego utrzymanie,

- koszt zapewnienia niezbgdnych $rodkéw produkeji,

- zakup, dostarczenie i sktadowanie materialow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz wykonaniem niezbednych
badan,

- wykonanie préby technologicznej wraz z wykonaniem niezbgdnych
pomiaréw 1 sprawdzer,

- oczyszezenie 1 przygotowanie podioza,

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

- zabezpieczenie, zakrycie i odkrycie- krawgznikow 1 Scickow
korytkowych, studni rewizyjnych, $ciekowych, dylatacji, urzadzen
infrastruktury technicznej niezwiazanej z droga,

- rozlozenie i zaggszezenie mieszanki betonu asfaltowego,
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wykonanie zlaczy,
zabezpieczenie krawedzi,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w
STWiORB, w tym dodatkowo zleconych przez Inzyniera,
naprawa warstwy po pobraniu probek i wykonaniu badan,
inwentaryzacja geodezyjna po wykonaniu warstwy,
koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,
wykonanie innych czynnosei niezbednych do realizacji Robot objetych
niniejsza STWiORB i zgodnych
z Dokumentacja Projektows i STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. .Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych WT-1 2010 Wymagania Techniczne”

2. ,Nawicrzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Wymagania

techniczne”

3 »WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

4 »WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

3. Polskie Normy powolane w WT-1

6. Polskie Normy powolane w WT-2

7 Polskie Normy powolane w WT-3

8 Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.05C NAWIERZCHNIA Z BETONU
ASFALTOWEGO. WARSTWA
SCIERALNA dla KR1 + KR2

1.  WSTEP
1.1. PRZEDMIOT STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robdt Budowlanych (STWIORB) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru warstw nawierzchni z betonu asfaltowego w zwiazku
z budowa drogi dojazdowej do gruntdéw rolnych .

i.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot Budowlanych (STWiORB) dotycza zasad zwiazanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy scieralnej wykonanej z betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych WT-2 2010 Wymagania Techniczne”. Wykonawca
zobowiazany jest prowadzi¢ Zakladowa kontrole produkeji (ZKP) zgodnie z
WT-2 punkt 8.4.1.5.
Wyzej wymienione ustalenia maja zastosowanie przy wykonywaniu
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC11S (KR1 -+ KR2): 50/70 grub.
4em i 5 cm w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa,
1.4,  OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza
mineralnego o okreslonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Miesganka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z
odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na
gorgco, w okreslony sposéb, speiniajaca okresione wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa ulozona i

ZageSZCZoNA.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra
poprawia adhezje asfaltu do materialéw mineralnych oraz zwicksza
odpornosé blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie
woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.



1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

I4.11

1.4.12,

14,13,

L.5.

?5
Podloze pod warstwe asfaltowq - powierzchnia

przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.
Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci

zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-
asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwodei sa zgodne z
recepta laboratoryjna.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dhugosei, co
najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw
budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robét.

Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym,
wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas
ruchu na dobg.

Moduf sztywnosci - jest to stosunek naprgzenia Sciskajacego przy pelzaniu do
odksztalcenia jednostkowego wywolanego przez to naprezenie w okreslonych
warunkach badania (obcigZzenia, temperatury i czasu), wyrazony w MPa,
Pelzanie - jest to wolno postgpujace trwale odksztalcenie o charakterze lepko-
plastycznym ciala stalego, gdy dziala na nie stale i ograniczone w wielkodci
obciazenie bez wzgledu na czas jego trwania.

Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru
prébki materiatu wzdiuz osi dzialania sily $ciskajacej do jej pierwotnego wymiaru
w okre§lonych warunkach badania (obciaZenia, temperatury i czasu) wyrazone w
procentach.

Okreélenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
normami i okre$leniami podanymi w STWIiORB D-M-00.00.00. ,,Wymagania
Ogdlne” pkt.1.4.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za

ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami

Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogblne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i

skladowania, podano w STWIiORB D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogéine”
pkt.2. '

Poszczegoblne rodzaje materialow powinny pochodzi¢ ze zrodel
zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia si¢ w
materialy z jednego Zrédla. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowana
recepte.
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2.2. RODZAJE MATERIALOW
2.2.1. Kruszywa

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu

asfaltowego, nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami

PN-EN 13043 1,,WT-1 2010".
W tablicach 1, 2, 3 podano wymagane wlasciwosci kruszywa

naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego.

Tablica 1 Wymagane wladciwosci kruszywa grubego do warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego

Wlasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od
kategorii ruchu

KR1+KR2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie nizsza niz: kat. Gc85/20 7
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: kat. G 215
Zawartosé pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyz2sza niz: kat. f5
kat. Fiy

Ksztalt keuszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz:

lub kﬁ'f S]zs

Procentowa zawario$¢ ziaren 0 powierzchni przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym
wedlug PN-EN 933-3; kategoria nie nizsza niz:

kat. C Deklarowana

Odpomodé kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na kruszywie
10/14, rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz:

kat. LA]Q

Odpornoéé na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakeji kruszywa do mieszanek
min- asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, katcgoria nie nizsza nix:

kat. PS VDekhmwane

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9;

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$é wedlug PN-EN {097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

kat. \VA24 Dekfarowana

Gestosé nasypowa wedlug normy PN-EN {097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpomoéé wedlug PN-EN 1367-1; zalgcznik B, w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza nix;

kat, ﬁﬂNaCZ 7

WZgorzet stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

kat. SBLA

Sklad chemiczny- uproszczony opis petrograficzny wediug PN-EN 932-3.

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wy#sza niZ;

kat. niype 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w krszywic z zuzla wielkopiecowego chlodzonego
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odporno$é

Rozpad zwiazkdw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana odpornosé

Stalo$¢ objgtodct kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p, 19.3; kategoria
nic wyzsza niz:

kat. V 35

* Did<4

Tablica 2 Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o
cigglym uziarnieniu do D=8 mm warstwy Scieralnej z betonu

asfaltowego

Wymagania w zaleznofei od kategorii ruchu

Whaselwesei kruszywa

KR1+-KR2

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 wymagana kategoria:

kal. GF85 lub G,\SS

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: kat. GgeNR
Zawartodé pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyisza niz: kat. fio
Jako$¢ pyléw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wy#sza niz: kat. MBg1G

Kanciastoéé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o
ciaglym uzigrnienin wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

kat. Epaarowann (Maksymalnie 50% kruszywa
drobnego nielamanego)

Gestosé ziaren wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

\VA24Deklarowa

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
WYZ57a iz

kat. mypc0,1
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Tablica 3 Wymagane whasciwosci  kruszywa lamanego drobnego lub
o cigglym uziarnieniu do D< 8mm warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego
Wiageiwosci kruszywa Wymagania w zall(eliﬁ(ﬁ?l;);l kategorii ruchu
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 wymagana kategoria: kat. Ge85 lub G485
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategori: kat. GyeNR
Zawartodéé pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyssza niZ: kat. fle
Jakog€ pylow wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: kat. MBg10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o

. D A .. kat, Epdarow
ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz, 8, kategoria nie nizsza niz: esDeklaroriana

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozde. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WAsiDektarowana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie

. s mypethi
wyzsza niz: Lpe

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i lamanego, to nalezy
przyjaé proporcj¢ kruszywa lamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

222, Wypehiacz

Jako wypelniacz nalezy stosowaé wypelniacz zgodny z
wymaganiami PN-EN 13043 i WT-1 2010”.

W tablicy 4 podano wymagane wilasciwosci wypelniacza do warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego.
Tablicad  Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznofei od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypelniacza KRISKR2
Ugziarnienie wedlug PN-EN 933-10. zgodne z tablicy 24 w PN-EN 13043
Jakosé pylow wedlug PN-EN 933.-9, kategoria nie wyZsza niz: kat. MBg10
Zawarto$é wody wedlug PN-EN 1697-5, nie wyZsza niz. 1% (m/m)
Gestod¢ ziaren wediug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszezonym wypelniaczu wedlug PN-EN 1097- kat, Vigss
4, wymagana kategoria;
Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13 179-1, wymagana kategoria;: kat. Apgp 8/23
Rozpuszezalnosé w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wy2sza niz: kat. WS
Zawartodé CaCO; w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-21 kategoria .

kat. CCyq

nie nizsza niz:

Zawarto$é wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanyn, wymagana

. tad, K . .
kategoria: kal. K o psstarowan

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria; kat. BN petacowanz

2.2.3.  Asfalt
Nalezy stosowaé asfalty drogowe podane w tablicy 5 wg PN-EN12591:2010.

Tablica § Wymagania wobec asfaltéw drogowych 50/70 wg PN-EN
12591: 2010

Lp. Wilasciwosei 50470 Metoda badan
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracja w 25 °C, 0,1 mm 50-70 PN-EN 1426
2 | Temperatura migknienia, °C 46 - 54 PN-EN 1427
3 | Temperatura zaplony, °C =230 PN-EN 22592
4 | Zawarto$é skladnikéw rozpuszezalnych % m/m >99,0 PN-EN 12592
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost} % <0,5 PN-EN 12607-!
6 | Pozostala penetracja po starzeniu % =50 PN-EN 1426
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7 | Temperatura migknienia po starzeniu °C, | >48 ] PN-EN 1427
WLASCIWOSCI SPECJALENE KRAJOWE

8 | Zawarto$¢ parafiny %, nie wigcej niz 2.2 PN-EN 12606-1

9 | Wzrost temperatury migknienia po starzenin °C <9 PN-EN 1427

10 | Temperatura lamliwo$ci wg Fraassa °C =8 PN-EN 12593

22.4.  Srodek adhezyijny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego do
kruszywa, nalezy stosowaé $rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilosé
powinny by¢ dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo-lepiszeze. Srodek adhezyiny i
jego ilo$¢ powinny by¢ dostosowane do konkrelnego kruszywa i lepiszeza. Ocene
przyczepnosci mozna okre$li¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, metoda A
po 6h obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszeza si¢ inne wymiary w
wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Wymagana przyczepnosé co
najmnicj 80%.

Nalezy stosowaé jedynie te srodki adhezyjne, ktére posiadaja
aprobatg techniczng ($§wiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw.
Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym
przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w
oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych przez
producenta.

2.2.5. Materialy do uszczelnienia krawedzi i potaczen

Do uszezelnienia polaczen technologicznych (tj. zlaczy podiuznych i
poprzecznych z tego samego materialu wykonywanego w réznym czasie
oraz spoin stanowiacych polaczenia réznych materialéw lub polaczenie
warstwy asfaltowe] z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajacymi, nalezy stosowac:
c¢) materialy termoplastyczne, jak tasémy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm
lub aprobat technicznych,
d) emulsj¢ asfaltowa wedlug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedlug norm
lub aprobat technicznych
Grubos¢ materialu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:
— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz.
2,5 cm.
Skiadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w
oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach okre$lonych w
aprobacie technicznej.

2.2.6. MATERIALY DO ZLACZENIA WARSTW KONSTRUKCIJI

Do zlaezania warstw konstrukeji nawierzchni nalezy stosowaé emulsje asfaltowe zgodnie z
STWIiORB D-04.03.01.

Emulsjg asfaitowa mozna skltadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do
opakowaii i zbiomikéw zanieczyszezonych materialami mineralnymi.
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2.3. DOSTAWY MATERIALOW

Za dostawy materialéw odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z
ustaleniami okreslonymi
w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialow do
wytwarzania mieszanki, aby zapewnié nieprzerwang pracg otaczarki w trakcie
wykonywania dziennej dzialki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona przez
dostawce w dokumenty, wymagane ustawg o wyrobach budowlanych [z
dnia 16.04.2004 r. - Dz. U. Nr 92, poz. 881], zwigzane z dopuszczeniem
danego wyrobu budowlanego do obrotu (odpowiednio: oznakowanie
znakiem CE lub B, albo dopuszczone do jednostkowego zastosowania wg
dokumentacji indywidualnej).

W wypadku zmiany rodzaju i wiadciwosci materialow budowlanych nalezy ponownie
wykaza¢ ich przydatno$é do przewidywanego celu.

2.4, SKEADOWANIE MATERIALOW
24,1, Skladowanie kruszywa

Skladowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.42, Skladowanie wypelniacza

Wypeiacz nalezy skladowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracii.

2.4.3. Skiadowanie asfaltu

Asfalt powinien byé skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materialy wykluczajq mozliwos$é zanieczyszezenia asfaltu. Zbiorniki powinny
by¢ wyposazone w automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze posrednie (tj.
uniemozliwiajacy bezpoéredni kontakt asfaltu z przewodami grzewczymi).

Nie dopuszcza sig ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki
powinien byé izolowany termicznie, posiadaé automatyczny system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 5°C oraz posiadaé uktad cyrkulacji asfaltu.
Wylot rury powrotnej powinien znajdowaé si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadia goracego
asfaltu,

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢ dla asfaitu 50/70 —
180°C,

3.  SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M-00.00.00.
~Wymagania ogdlne” p.3.
3.2, SPRZET DO  WYKONANIA  NAWIERZCHNI Z  BETONU
ASFALTOWEGO

Uzywany sprzet powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami
okreflonymi
w STWiIORB D-M-00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”, p. 3.
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Przed przystgpieniem do wykonania robét Inzynier sprawdzi zgodnosé
przedstawionej przez Wykonaweg propozycji sprzgtowej z wymaganiami STWiORB.

3.2.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowef

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé produkowana w wytwomi
(otaczarce) o mieszaniu cyklicznym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany
termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie mniejszej niz polowa wydajnoscei

godzinowei,

Wydajnos¢ otaczami powinna byé min. 100MGg/h i dostosowana do wielkogci
rob6t. Na WMA musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13108-21.

Dozowanie skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe.
Odchylki masy dozowanych skladnikéw (w stosunku do masy poszezegélnych skladnikéw
zarobu) nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.

Wytwoérnia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2.2.  Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Ukladanie mieszanki powinno odbywaé si¢ mozliwie calq szerokodcia, przy
uzyciu mechanicznej ukiadarki do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
zageszczanego lub zespolem ukladarek pracujacych réwnolegle z przesunigeiem roboczym
umozliwiajacym uloZenie stykajacych si¢ warstw asfaltowych na goraco, posiadajacej
nastepujace urzadzenia:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z

zalozong niweletg 1 gruboscia,

- plyte wibracyjna do wstgpnego zageszczenia mieszanki,
- urzadzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej.
3.2.3. Sprzet do zageszezania mieszanki mineraino-asfaltowef

Nalezy stosowaé, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowsj, walce

stalowe wibracyjne gladkie srednie i cigzkie, ogumione cigzkie o regulowanym cisnieniu w
oponach,

Walec ciezki powinien byé wyposazony w dodatkowe urzadzenie z boczng stozkowa rotka
dociskajaca, aby zageseié i uksztaltowaé boczng plaszezyzng wbudowywanej warstwy ze
skosem tworzacym z dolna plaszczyzna warstwy kat nie wigkszy niz 60°.

Wykonawea zaproponuje ilo§¢ i rodzaj sprzgfu zaggszczajgcego, a Jego
skutecznoéé zostanie potwierdzona na odeinku prébnym. Kazda zmiana ilosci badZ rodzaju
sprzetu zageszezajacego wymaga odeinka prébnego,

4, TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogéblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-
00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.4.

4.2, TRANSPORT MATERIALOW
42,1, Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub
frakcjami kruszywa.
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4,22, Transport wypetniacza

Wypehniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do
przewozu materialow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie
transportu oraz przeladunku wypelniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszezeniem.

4.2.3.  Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami,
wyposazonymi w instatacje umozliwiajace podigczenie cystern do urzadzen grzewczych
tub wyposazonymi we wlasne wzadzenia grzewcze,

42,4, Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaitowa nalezy przewozi¢ pojazdami
samowyladowczymi o duzej ladownosci, wyposazonymi w plandeki do przykrywania
mieszanki podczas transportu. Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw. Powierzchnie
skirzyi ladunkowych stosowanych do fransportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzenia tych powierzchni mozna uzyé tylko $rodki niewplywajace szkodliwie na
mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny byé takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza
ukladarki posiadala temperatur¢ nie nizsza niz minimaina temperatura wbudowywania.
Czas transportu mieszanki, liczony od zaladunku do rozladunku, powinien zagwarantowac
spemienie warunku zachowania temperatury wbudowania podanej w pkt. 5.3 oraz nie
przekraczaé 2 godzin i maksymalna odleglo$¢ transportu nie przekraczaé 75km z
zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszezenia. W wyladowywanej do kosza
ukladarki mieszance nie powinny znajdowad sig grubsze zbrylenia (nadmiernie
wystudzonej) mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogblne zasady wykonania Robdt podano w STWiORB D-M-
00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.5.

5.2 PROJEKTOWANIE MIESZANKI I OPRACOWANIE RECEPTY

Co najmniej miesiac przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej Wykonawca opracuje recepte dia mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi ja
Inzynierowi do akceptaciji.

Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

—  doborze skladnikdéw migszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaitu,

—  okredleniu wlaéciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w niniejszej STWIORB. '

Recepte MMA nalezy wykonaé przed rozpoczgeiem produkeji
mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy lub zloza materiatu jak
rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech
produkowanej mieszanki. Inzynier moze rowniez zazadac ponownego
zaprojektowania sktadu mieszanki w wypadku watpliwosci, co do
prawidlowosci sposobu jej ustalenia.
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w obszarze

wyznaczonym przez krzywe graniczne.

Projektowanie skladu betonu asfaltowego i wlasciwosci zaprojektowane;

mieszanki mineralno- asfaltowej nalezy wykonaé zgodnie z ,\WT-2 2010

warstwa $cieralna AC 115 KRI-KR2

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do

wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz minimalng

zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 6.

Tablica 6 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej oraz minimalna zawartoé¢ astaltu- warstwa
$cieralna, KR1+ KR2

Wiadciwodd Przesiew, [% (m/m)}
ACI11S
Wymiar sita #, [mm]: od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 2
Zawarto$6 asfaltu*® w mieszance .
mineralno-asfaliowej, Y6, m/m min 5,6

* minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bui) jest to najmmniejsza ilo$¢ lepiszcza
rozpuszezalnego i nierozpuszczalnego, okrelona dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej, przy zalozonej gestodei mieszanki mineralnej 2,650Mg/m’°. W przypadku, gdy
stosowana mieszanka mineralna ma inna gesto$é (), to do wyznaczenia minimalnej
zawartoéci lepiszeza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolezynnik o wedlug
réwnania:

o= 2,650/p,
Gestod¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

p(.[ = pl il l-"z'f- Lot
Byr Lyt ls
et

gdzie:

P,+Pyt...P;= procentowa zawarto$é poszczeg6lnych frakeji kruszyw (skladniki mieszanki

mineralnej)

prpat...pa= gestosé poszezegdinych frakeji kruszywa (skladniki mieszanki mineralnej)
Minimalna zawarto$¢ lepiszeza w zaprojekiowanej mieszance (recepcie) powinna by¢

wyzsza od podanego Bmin o wielkos$é dopuszezalnej odehyiki 0,3 zawierajace] blad
dozowania skladnikéw i biad badania.

Minimalna zawartos$é lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakeji — jest to
lepiszeze rozpuszezalne (tworzace blonke lepiszeza na ziarnach kruszywa) w projekiowane;j
mieszance mineralno-asfaliowej {recepcie), nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego
przez kruszywo.

W badaniu typu nalezy okreéli¢ w ekstrakeji lepiszeza z mieszanki mineralno-
asfaltowej procentowa ilodé lepiszeza rozpuszezalnego i nierozpuszezalnego
(absorbowanego przez poru kruszywa mieszanki mineralnej) i poda¢ w sprawozdaniu fypu.
W recepcie roboczej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy podawaé zawartos¢ lepiszeza
jako sume lepiszcza rozpuszezalnego i nierozpuszezalnego (lepiszeze dodane).
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W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-
asfaltowych nalezy stosowad nasigpujace temperatury mieszanki w zaleznodei od
stosowanego asfaltu 50/70140°C +5°C,

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé ustalony na podstawie badan
probek wykonanych wg metody Marshalla. Zaprojektowana mieszanka AC powinna
spelnia¢ wymagania podane w fablicy 7 Ip. 1+4, natomiast wykonana warstwa $cieralna z
betonu asfaltowego powinny spelniaé wymagania podane w tablicy 7 Ip. 5+6.

Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej warstwy $cieralnej dla
drég o kategorii ruchu KR1+KR2

Lp. | Wiadciwosci Wymagania Metoda i warunki badania
1. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki Vinint,0} Vimaxdo PN-EN 12697-8, p. 4
zageszezania wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie,
2x50 uderzeft
2. | Wolne przestrzenie wypelnione lepiszczemy; warunki VFR.. PN-EN 12697-8, p. 3
zageszezania wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie 2x50 L ins
. VFB a3
uderzen
3. | Zawartod¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej; VMA qinis PN-EN 12697-8, p. 5
warunki zaggszezenia wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie,
2x50 uderzen
4, | Odpornedé na dzialanie wody, warunki zaggszezania wg PN-EN ITSRq PN-EN 12697-12, przechowywanie w
13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 uderzen, 40°C z jednym cyklem zamrazania ®,
badanie w 25°C
5. | Wskaznik zaggszezenia, % >98 pkt. 6.3.3.6 ninigjszej STWIORB
6. | Zawartod¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, viv Viat 0y Vmaxa,o pkt. 6.3.3.7 niniejszej STWIORB
* Ujednelicong procedurg badania odpomosci na dzistanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zalgezniku | WT-2 2010

5.3. WYTWARZANIE MIESZANEK MINERALNO - ASFALTOWYCH

Wymagania wobec wytworni i produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej zgodnie z ,,WT-2 2010”.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie
w oparciu o recept¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-
asfaltowa nalezy produkowaé w otaczarce, zapewniajacej prawidlowe
dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury skladnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposob
i ¢zas mieszania skiadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rdwnomierne otoczenie kruszywa lepiszezem.

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w
tym takze wstgpne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepty
roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane, Kruszywo o rdéznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Sposédb dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania srodkow adhezyjunych
powinien zapewnié jednorodnos¢ dozowania. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie powinny
istotnie wplywaé na skutecznoéé dziatania tych $rodkéw.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i
tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata
wladciwg temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
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powinna byé wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic¢ z asfaltem 50/70

140+180°C
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe;
bezposrednio po wytworzeniu.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaliowej
dostarczonej na miejsce wbudowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami
niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
o temperaturze nizszej od wymagane]j powinna by¢ potraktowana jako
odpad produkcyjny.

5.4. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest
zobowiazany do przeprowadzenia w obecnoscei Inzyniera proby
technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnodci wlagciwoscei
wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac
otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke, Do badan nalezy pobraé¢ mieszank¢ wyprodukowang po
ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz
prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego
zarobu, z uwagi na mozliwg segregacj¢ kruszywa,

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sig¢ pracy otaczarki nalezy
zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé na samochdd. Probki do badan nalezy
pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN
12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzjg o
wykonaniu odcinka prébnego.

5.5. ODCINEK PROBNY

Co najmmniej na 14 dni przed rozpoczg¢ciem rob6t Wykonawea wykona

odcinek prébny.

Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinek prébny w celu:

a) okreslenia technologii wbhudowania mieszanki mineralno-asfaltowej

b) sprawdzenia, czy uZyty sprzet jest wladciwy,

¢) okreélenia grubodci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej warstwy,

d) zbadania parametréw mieszanki, zwlaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,

e) okre§lenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidiowego zaggszezenia
warstwy,

) wykonania zlaczy poprzecznych i podtuznych.
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Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu
uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna
wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dlugoé¢ co-najmniej 100 m. Na odcinku
probnym Wykonawca powinien uzyé takich materialéw oraz sprzgtu jakie
zamierza stosowaé do wykonania warstwy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu
przez Inzyniera technologii wbudowania i zagg¢szczania oraz wynikow z
odcinka probnego.

Nie przewiduje si¢ wykonania odeinka prébnego.

5.6, WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢
uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +10°C dla
wykonywanej warstwy grubodei <8cm. Temperatura powietrza powinna by¢
mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie
rozlozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dzialki roboczej. Nie
dopuszcza sie ukladania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru(V=16m/s).

5.7. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzehni lub ja
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i Dz.U. Nr. 43. Z
podioza powinien byé zapewniony odplyw wody.

Podlozem dla uktadanej warstwy $cieralnej jest warstwa podbudowy (AC

22 P) lub podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Podloze pod warstwg z betonu asfaltowego powinno by¢ oczyszezone, Na podlozu
nie moze by¢ sniegu lub lodu. Nie wolno wbudowywaé betonu asfaltowego, gdy na
podlozu tworzy sig zamknigty film wodny.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia,
Skropienie podtoza powinno by¢ wykonane w ilosci pedanej w STWIORB D-04.03,01.

Skropienie nalezy wykonaé z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody, W
przypadku stosowania rozkiadarki wyposazonej w rampg skrapiajaca dopuszcza sig
skropienie emulsja asfaltowa bezposrednio przed wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego.

Skropiona emulsja asfaltows warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na okres niezbgdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania
wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac
tylko niezbgdny ruch budowlany.

Jakiekohwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonaweg naprawione.
Powierzchnie kraweznikow, wiazdw, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajace do
ukladanej mieszanki mineralno-asfaliowej powinny by¢ pokryte tasma asfaltows,
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5.8, WBUDOWANIE I ZAGESZCZENIE  WARSTW Z
BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé¢ dowozona na budowe w zaleinosei
od postgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem. .

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbhudowywana zgodnie z przyjeta
technologia. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ whudowywana ukladarka
wyposazona w uklad z automatycznyin sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem
niwelety zgodnie z dokumentacja projektows. Ukladarka powinna poruszad sig ze stala
predkodeia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kelejny samochéd z goraca
mieszanka). W miejscach niedostegpnych dla sprzgtu dopuszeza si¢ wbudowywanie reczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury
minimalnej podanej w pkt. 5.3.  Zaggszezanie mieszanki powinno odbywad si¢ zgodnie
ze schematem przejé¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.

Zaggszezanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzehni ku $rodkowi. Wyniki
badan zageszezenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny byé zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 7 punkt 5+6.

Ziacza w warstwie $cieralnej powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozkiadania mieszanki cala szerokoscia warstwy, zlacza poprzeczne,
wynikajace z dziennej dziatki roboczej powinny by¢ réwno obcigte, pokiryte materialem wg
pkt. 2.2.5 1 zabezpieczone listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozkiadania mieszanki polowa warstwy, wystepujace dodatkowo zlacza
podiuzne nalezy zabezpieczyé w sposédb podany dla zlacza poprzecznego.

Zakonczenie dzialki roboczej dotyczy wystapienia przerw w rozkladaniu pasa
warstwy na czas, po ktorym temperatura mieszanki mineralno-astaltowej obnizy sie poza
dopuszezalng granice. Przed przystapieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej
nalezy usunaé utozony poprzednio odcinek na dlugosci do 3m i pelnej grubosci. Na tak
powstala krawegdZ naniesé lepiszeze lub inny materiat do zlqez, w ilosei co najmniej 50g na
lem grubodci warstwy na 1m krawedzi {(w iloéci zapewniajacej szezelne polaczenie).

Boczne powierzchnie warstwy, ktére nie sa obramowane krawgznikiem, powinny
byé odpowiednio zaggszezone walcem z boczna rolka dociskajaca i wykonane ze skosem
tworzacym z doing plaszezyzna warstwy kat nie wigkszy niz 60° oraz pokryte lepiszezem
asfaltowym. Nalezy zastosowaé odpowiednie urzadzenia techniczne, takie jak np,
formujgca prowadnica skodnych krawedzi ukladarki oraz krawedziowe walki dociskowe
zamontowane na walcu dopasowane do grubosdci wbudowywanej warstwy.

5.9. UTRZYMANIE WYKONANYCH WARSTW

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w
czystosci. Po warstwie bitumicznej, na ktérej przewiduje si¢ ulozenie
nastgpnej warstwy, dopuszeza si¢ jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujacych przy ukladaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy
bitumicznej, Wykonawca powinien podjaé starania w celu jej oczyszezenia,
a jezeli okaze sig¢ to niemozliwe, Inzynier podejmie decyzje o rozbidrce

warstwy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiIORB D-M-
00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.6.

6.2, BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawea powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do
obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu
materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnodci, aprobate techniczna, ew. badania materialow
wykonane przez dostawcow itp.),

— wykonaé¢ wlasne badania wladciwosdci materialow przeznaczonych do
wykonania robot, okreslone przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materialéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do

akceptacji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Badania dziela sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru)

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy-Inzyniera)
6.3.1. Badania Wykonawcy

Badania wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jako$¢ materialéw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszezy 1 materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej
uslugi (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniajg wymagania okreslone w
kontrakeie.

Wykonawca musi wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontrakiu z niezbgdng
starannodcia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokolach. W razie
stwierdzenie uchybien w stosunku do wyimagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy
niezwlocznie usungé.

Wyniki badait Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie.
W razie zastizezei InZynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wediug pkt-u 6.3.2.
Rodzaj badan kentrolnych Wykonawcy oraz czestotliwosé ich przeprowadzania podano w

tablicy 8
Tablica 8. Rodzaj badan kontrolnych Wykonawcy oraz czestotliwosé
Lp. Wyszezegdlnienie badai Czestotliwodé badan

MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

1. Uziarnienie mieszanki i zawartos¢ lepiszcza jeden razy dziennie przy produkeji do 800 t lub dwa razy dziennie
przy produkeji powyzej 800.

2, Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego jeden raz na dwa tygodnie produkeji mieszanki

3. Gestost 1 zawarto$é wolnych przestrzeni prébki jeden raz dziennie

4 Wyglad mieszanki mineralno-astaltowej kazdy samochoddw przy zaladunku

WARSTWA ASFALTOWA
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Lp. Wyszezegblnienie badan Czestotliwodé badan

5 Temperatura powietrza w czasie wbudowywania | co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do robét oraz
mieszanki pedczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie rozlozonych w

planowanym czasic realizacji dziennej drialki roboczej

6. Temperatura mieszanki mineralno-bitumiczngj Kazdy samochéd przy zatadunku 1 w czasie whadowywania
podezas wykonywania nawierzchni

7. Grubosé i wskainik zaggszezenia warstwy, wolna | 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzehni do 1000 m?
przestrzeit w warsiwie

8. Spadki poprzeczne nie rzadziej niz co 20m i w punktach gléwnych lukéw poziomych

9. RownosC podivina warstwy asfaltowej nie rzadziej niz co 10m

10. RéwnosE poprzeczna warstwy asfaliowej nie rzadziej niz co Sm

1. Geometria poboczy nie rzadziej niz co t00m

12. Jednorodnos¢ powierzehni warstwy asfaltowej, ocena wizualna
jakos$¢ wykonania polaczen

6.3.2. Badania kontrolne Inzynicra

Badania kontroine sa badaniami Inzynicra, ktérych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materialdéw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skiadnikéw, lepiszezy i materialéw do uszezelnien itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.)
spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie, Wyniki tych badan sa
podstawa odbioru, Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu
budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecno$ci Wykonawey. Badania odbywaja
si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanic w pore powiadomiony o ich
terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wykonanej z
niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9, Rodzaj badan kontrolnych
Lp. Rodvaj badan
{ Mieszanka mineralno-asfaltowa %
1.1 Uziamienie
1.2 Zawarlo$e lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
L4 Gestodé 1 zawarlo$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ¥
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownost
2.4 Grubo$é¢
2.5 Zawarto$é wolnych przestrzeni
 do kazdej warstwy i na kazde rozpoezgte 1 000 m? nawierzehni jedna probka; w razie potrzeby liczba prébek
moze zostaé zwigkszona {np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
¥ w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakodci wbudowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszezalne i tolerancje, w ktorych
uwzglednia sig: rozrzut wystgpujgcy przy pobieraniu probek, dokladnosé
metod badar oraz odstgpstwa uwarunkowane metodg pracy,

Wlasciwoscei materialéw nalezy oceniaé na podstawie badan
pobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem
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(wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo

dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;).
6.3.3. Dopuszczalne adchylki

6.3.3.1. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura migknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z
mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczyé wartosei
dopuszczalnych dla asfaltu 50/70  63°C

6.3.3.2. Zawartosé lepiszcza

Zawarto$é rozpuszezalnego lepiszeza z kazdej probki pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowej ub wyjatkowo z probki pobranej z
nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z
uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odehytek w zaleznoscei od liczby
wynikow badan z danego odcinka budowy (tablica 10). Do wynikéw badan
nie zalicza si¢ badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

Tablica 10 Dopuszczalne odchylki pojedynczego wyniku badania i $redniej
arytmetycznej wynikow badan zawartodci lepiszcza rozpuszezalnego,

[%o(my/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikdw badas
1 2 od3do4 od5da8d) od 9 do 192 220
Mieszanki £ 05 +045 + 0,40 + 0,40 +0,35 £0,30
drobnoziarniste

3 dodatkowo dopuszcza sig maksymalnie jeden wynik, sposréd wynikéw badait weigtych do obliczenia §rednie] arytmetycznej,
ktérego odehylka jest wigksza od dopuszezalnej odehytki dotyezace] érednie] arytmetyezney, lecz nie przekracza dopuszezalnej
odchylki jak do pojedynezego wyniku badania

6.3.3.3. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegaé od wartodci projektowanej, w zaleznosci od
liczby wynikow badan z danego odcinka budowy. Wyniki badan nie
uwzgledniajg badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.).

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako
ktorekolwiek z:
- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

zawarto$é kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawarto$é kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

zawarto§é kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,
- zawarto$¢ ziaren grubych,

to zadna prébka nie moze wykazywaé uziarnienia odbiegajacego o wigcej
niz warto$é dopuszczalnych odchylek podanych w tablicach 11-+15.

Tablica 11 Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i §redniej
arytmetycznej wynikow bada zawartodci kruszywa o wymiarze < 0,063

mm, [%(m/m}]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikdw badad

mincralno-asfaltowej | 2 od3do4d od5dog od 9 do 19 =20

Mieszanki drobnoziarniste +3,0 127 124 +2,1 +1.8 t1,5




Tablica 12

Dopuszczalne
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odchylki dotyczace pojedynczego
wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badai
zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki

Liczba wynikow badad

mineralno-asfaltowej 1 2 od3do 4 od5de8 | od9dol9 >20
AC drobnoziarniste +4 13,6 +3.3 +29 125 +20
Tablica13  Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku
badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,
[%(m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikdw badan
mineralno-asfaltowej | 2 od 3do 4 od5do8 | od9do 19 >20
ACS +8 6,1 +50 +4,1 +3,3 3,0
Tablica 14 Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i éredniej

arytmetycznej wynikow badad zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 2

mum, [Ye(m/m)]

Rodzaj mieszanki

. Biczba wyaikow badad

mineralno-asfaltowe] 1 2 od3do4 odS5do 8 od 9do 19 >20
ACS +8 +6,1 +50 +41 +33 +30
Tablica 15 Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartoéci ziaren grubych, [Yo(m/m)]
Rodzaj micszanki Liczba wynikdw badag
mineralno-asfaltoweg f 2 od3do4d od5do§ od 9 do 19 =20
Mieszanki drobnoziamiste -8 +5 -6,7 +4,7 -5,8 +4.5 -5,1 +4.3 -44 +4,1 + 40

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza

powinny by¢ spelnione jednoczesnie.

6.3.3.4.

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza si¢ zgodnie z PN-
EN 12697-8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni nie moze przekroczyé wartodei podanych w

tablicy 7.

0.3.35

Pomiar grubosci warshwy

Grubos¢ wykonanej warstwy lub warstw moga odbiegaé od projektu

o warto$ci podane w tablicy 16.
Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sig $rednig arytmetyczng
wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci warstwy lub warstw na calym

odcinku budowy lub odcinku czg¢dciowym.

Tablica 16

Daopuszczalne odchyiki grubosci warstwy, [%]

Warunki oceny

Warstwa aslaltowa lub pakiet warstw

S W Sa2
A — Sreduin z wiels oznaczed giubodci oraz ilodci
1. — duy odcinck budowy, powierzchnia wigksza niz | 600 m?lub
- droga ograniczona keaweznikami, powicrzchnia wigksza niz <10 <10
1000 w2 lub
- warstwa Scieralng, ilodé wicksza niz 50 kg/m?2
2. — maly adcinck budowy lub
- warstwa écieralna, ifoé¢ wigksza niz 50 kg/m? <15 <15
<15 <25

B — Pojedyncze oznaczenice
jeay

grubodci

etapu 1+15%

4 w wypadku budowy dwuetapowej, n. gdy warstwa Scieralna lub warstwa wigzaca jest ukladana z opdinieniem, warto$é 7 wiersza B
odpowiednio obowiazuie; w picrwszym etapic budowy do gémej warstwy nawierzehni obowiazuje warted¢ 25%, a do laczne] pruboéei warstw
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6.3.3.6. Wskaznik zageszczenia warshyy

Wskaznik zageszezenia warstwy nalezy sprawdzaé na probkach
wycietych z zageszezonej warstwy, poprzez poréwnanie gestosci
objetodciowej wycietych probek z gestoscia objgtosciowa probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki robocze).
Oznaczenie gestosei objetosciowe] nalezy wykonywaé metoda
hydrostatyczna. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 7.

6.3.3.7. Wolna przestrzen w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8.
Do obliczen nalezy przyjaé gestosé mm-a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w
dniu ukladanej warstwy na danym odcinku z podaniem lokalizacji.

6.3.3.8. Spadki poprzeczne .

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20
m oraz w punktach glownych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.3.3.9. Rownosé podluzna warsbwy

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drog
klasy Z, L i D nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej 1
klina lub metody réwnowaznej uzyciu laty i klina, mierzac wysokos¢
przeswitu w polowie diugoscei taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co
10 m. Wymagana réwnoé¢ podtuzna jest okreslona przez wartos¢
odchylenia rownosci (przedwitu), ktdre nie moga przekroczy¢ 6mm, Przez
odchylenie rownoscei rozumie si¢ najwigksza odleglosé migdzy tatg a
micrzong powierzchnig,

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartodé odchylenia réwnosci podluznej

warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy Z, L nie powinna byé wigksza niz 8mm. Badanie
wykonuje si¢ wedlug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.3.3.10. Rownos¢ poprzeczna warstwy

Do pomiaru réwnosci poprzecznej stosuje si¢ metode rownowazng
metodzie 4-m laty i klina. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadzicj
niz co 5m, a liczba pomiardéw nie moze by¢ mniejsza niz 20. Wymagana
rowno$é poprzeczna jest okreslona przez wartoscei odchylen réwnoscei, ktére
nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku.
Odchylenie réwnosci oznacza najwigksza odleglosé migdzy latq mierzong
powierzchnig w danym profilu, Wartosei odchyles, wyrazone w mm,
okreéla tablica 17.

Tablica 17
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Kiasa . ) Rodzaj warstwy | Procent liczby pomiaréw
drogi Element nawierzchni konstrukeyjnej 0% 95% | 100%
Z LD Pasy ruchu zasadnicze $cieralna <6 - 59

Wymagania dotyczace réwnosei poprzecznej powinny by¢ spetnione w
trakcie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci
poprzecznej warstwy $cieralnej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 18. Badanie
wykonuje si¢ wedlug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18 Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosei poprzecznej warstwy
$cieralnej wymagane przed uplywem okresu gwarancyjnego

Klasa . . WartoSci odchyleni réwnosci
drogi Element nawierzchni poprzecznej fmm]
Z LD Pasy ruchu <9

6.3.3.11. Pozostale wymagania dla warstwy Scieralnej
Szerokos¢ warstwy

Sprawdzenie szerokosci warstwy polega na zmierzenin w poziomie,
ta$ma miernicza, odleglodci przeciwleglych bocznych krawedzi z
czestotliwoseig minimum 10 pomiary na 1 km dla kazdej jezdni.
Szerokoé¢ wykonanej warstwy nieograniczonej krawgznikiem nie moze
162ni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz + Scm,
Rzedne wysokodciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na

osi podiuznej i krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z dopuszczalng tolerancja + 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé przedzialu dopuszezalnych

odchylen.

Ukszialtowanie osi w planie
Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno réznié sig od

dokumentacji projektowej o wigcej niz Sem.

Zlacza podiuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidlowodci wykonania zlacz polega na ogledzinach. Kazde zlacze

powinny byé rowne i zwiazane.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdzaé poprzez ogledziny calej powierzchni

wykonanego odcinka. Wyglad warstwy $cieralnej powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacii, plam i wykruszed.

6.4. BADANIA KONTROLNE DODATKOWE

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontroinych nie jest
reprezentatywny dia ocenianego odecinka budowy, Wykonawca ma prawo
zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw czgsciowych ocenianego odeinka budowy. Jezeli
odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
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jednoznacznie i zgodnie wyzna- czony, to odcinek ten nie
powinien by¢ mnigjszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badatt kontrolnych i badai kontrolnych dodat-
kowych do wyznaczonych odcinkéw czgsciowych.
Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wy-
konawca.

6.5, BADANIA ARBITRAZOWE

Badania arbitrazowe sa powtérzeniem badan kontrolyeh, co do ktérych istnieja uza-
sadnione watpliwoéci ze strony Inzyniera lub Wykonawey (np. na podstawie wlasnych

badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatezne laboratorium,

ktdre nie wykonywato badan kontroinych,
Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona,

na ktérej niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badaft arbitrazowych dotyczacych zawartodei wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy zlozyé w ciagu 2 miesigcy od wplywu
reklamacii ze strony Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
1.1, OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Og6lne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M-00.00.00.
» Wymagania ogolne” p.7.

7.2, JEDNOSTKA OBMIAROWA

Obmiaru Robot warstw bitumicznych dokonuje si¢ na budowie.

Jednostka obmiaru jest:
— | metr kwadratowy (m?) wykonania warstwy $cieralnej AC 11 S (KR1 + KR2)
grubosci 4 cm i 5 om.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00.
» Wymagania ogdlne” p.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 ninigjszej STWIORB- daly wyniki pozytywne.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w STWiORB D-
M-00,00.00. ,,Wymagania ogblne” p.9.

9.2, CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
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Placi si¢ za jednostke obmiaru wg p.7.2 wykonania

warstw nawierzchni z betonu asfaltowego. Cena jednostkowa jest ceng

usre

dniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie Rob6t i jego utrzymanie,

koszt zapewnicenia niezbgdnych $rodkéw produkeii,

zakup, dostarczenie i skladowanie materialow,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz wykonaniem niezbgdnych
badas,

wykonanie préby technologicznej wraz z wykonaniem niezbgdnych
pomiardw i sprawdzes,

oczyszezenie 1 przygotowanie podloza,

wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
zabezpieczenie, zakrycie 1 odkrycie- kraweznikow i $ciekow
korytkowych, studni rewizyjnych, scickowych, dylatacji, urzadzen
infrastruktury technicznej niezwiazanej z droga,

roztozenie na cata szeroko$é masy bitumicznej i zageszczenie mieszanki
betonu asfaltowego,

wykonanie zigczy,

zabezpieczenie krawedzi poprzez posmarowanie emulsja,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w
STWIORB, w tym dodatkowo zleconych przez Inzyniera,

naprawa warstwy po pobraniu probek i wykonaniu badan,
inwentaryzacja geodezyjna po wykonaniu warstwy,

koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

wykonanie innych czynnosei niezbgdnych do realizacji Robét objetych
niniejsza STWiORB i zgodnych
z Dokumentacja Projektows i STWiORB,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10,1, NORMY

1, nKruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaler: na
drogach krajowych WT-1 2010 Wymagania Techniczne”

2. LNawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Wymagania

techniczne”

3. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

4, »WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

5. Polskie Normy powolane w WT-1

6. Polskie Normy powolane w WT-2

7. Polskie Normy powolane w WT-3
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8. Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U, nr 43
z dnia 2 marca 1999)



